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VIME,
CO DELAME.

ISME
ELMOPLAST.

Jsme ceska, dynamicky se rozvijejici spolecnost
s mnohaletymi zkuSenostmi s vyrobou plastového
vodovodniho a kanalizac":r}iho potrubi.

Vyvijime stale nova feSeni a vzdy technicky dokonalé
funkéni produkty.

Ve vlastni moderni vyrobé v Ceskeé republice a Némecku
vyrabime potrubni systémy z LDPE, HDPE, PP a PVC véetné
tvarovek.

Nas siroky tym zkusenych odbornikli nam umoznuje
realizovat stovky projekt( roéné v tuzemsku i zahranici.
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Potrubi Ultra Rib 2 s homogenni sténou zesilenou
plnymi zebry, dokazuje jiz vice jak 30 let, ze diky
optimalnimu materialovému vyuziti je mozno
vyrobit potrubni systéem, ktery je z technického

a ekonomického hlediska neprekonatelny.

Diky unikatni a proverené zebrované konstrukci
dokaze nabidnout vyssi uzitnou hodnotu, delsi
Zivotnost a snadnégjsi instalaci nez klasické potrubni
systémy.
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HLAVNIi VYHODY
SYSTEMU ULTRA RIB 2

kruhova tuhost az do SN 16

zivotnost 100 let

rezerva v sile stény proti poskozeni

moZznost svafovani svarovacim krouzkem vcetné tvarovek a Sachet
pti pouziti svarovaciho krouzku odolnost vdci vnitinimu pretlaku az do 2,4 bar
u SN 16 minimalni prekryti jiz od 50 cm u SLW60

kvalitni sortiment vsttikovanych tvarovek

moznost pouziti vétsi frakce drceného kameniva

minimalizace stavebnich nakladt diky nizké hmotnosti

vysoka razova odolnost a houzevnatost

vysoka chemicka odolnost (pH 2 az pH 12)

rozsah provoznich teplot: -20 °C az +90 °C

moznost proplachovani vysokym tlakem az do 120 bar

rozsahlé reference z dopravnich staveb v rdmci RSD
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ULTRA RIB 2

OPTIMALNI RESENI
PRO VSECHNY SITUACE

MATERIAL

Vynikajici technické vlastnosti ndmi pouziva-
nych neplnénych PP blokovych kopolymerd, ve
spojeni s dlimysiné konstruovanou sténou, zfe-
telné predci bézna plastova potrubi. Produkty
jsou vyrabény dle normy €SN EN 13476-3. Pozo-
ruhodné jsou obzvlasté nasledujici charakteris-
tiky téchto vysoce kvalitnich materialt:

- vysoky rozsah provoznich teplot (-20 °C az
+90 °C)

- vysoka chemicka odolnost (pH 2 az pH 12)

- vysoka odolnost proti otéru

= Kameniova trubka
= Betonova trubka

PVC-U-TRUBKA
== PP TRUBKA

I
— PE-HD

PVC-U

Vsechny nase technicky vyspélé systémy jsou navrzeny tak, aby splnovaly

vysoké pozadavky na odvod destovych a splaskovych vod.

HOSPODARNA RESENI
Stavebni délka az do 6 metrd, vysoka obvodova tuhost
podle DIN EN ISO 9969 od SN 8 do SN 16 a snadna ma-
nipulace diky nepatrné vlastni hmotnosti, zajistuji rychlé,
bezpecné a ekonomické zabudovani. U potrubi SN 16 je
mozné bezpecné prenést provozni zatizeni z komunika-
ce dokonce i pfi kryti pouze 0,5 m. Pfi pouziti plastovych
Sachet se navic usetfi za zjednodusenou montaz a mani-
pulaci.

Vynikajici odolnost proti otéru a velmi hladka vnitini sténa
(drsnost k = 0,007 mm) umoznuji dlouhé vyplachovaci

a kontrolni intervaly.

Diky snizenému vyplachovacimu tlaku souc¢asné dochazi
k Uspore energie a vody, nebot se zde témér nevyskytuji
zadné usazeniny. Nase potrubni systémy spliuji mimorad-
né dlouhou zivotnost vice nez 100 let.

TESNOST

Veskeré systémy Elmo-plast splnuji poZzadavky na tésnost
podle €SN EN 1610. Pouzitim specidlnich té&snicich krouz-
kG se vylouci chyby jiz pfi pokladce. Symetricky tésnici
krouzek je umistény mezi zebry, ¢imz je dokonale zajis-
tény vUci posuvu. Diky svému zvlastnimu prQrezu zabez-
pecuje spolehlivé utésnéni potrubniho systému jak proti
uniku, tak proti vniku cizich latek.

HYDRAULIKA

Hydraulicky potencial je diky skutecnée vyuzitelné svétlos-
ti potrubi o 20 % vyssi ve srovnani s obvyklym potrubim

s hladkou sténou.

Nepatrna drsnost stén s k 20,007 mm zvysuje vykonnost
nasich potrubnich systému.

== Plastové potrubi

= Kameninové potrubi

Optimalni usazeni
symetrického tésnéni



ULTRA RIB 2

SYSTEM STANOVUJICIi

N 7 »

MERITKO NA ,
KANALIZACNI POTRUBI

OPTIMALNI
KONSTRUKCE STENY

Konstrukce stény je navrzena s dlrazem na ekologicky Usporné
vyuzivani surovin, ale zaroven dostatecné robustni, aby odolavala
provozovani po dobu 100 let.

Potrubi Ultra Rib 2 SN 16 s robustné&jsi sténou bez problému vydrzi
i ta nejtézsi zatizeni a soucasné pri béznych podminkach témér
eliminuje lidsky faktor pfi nekvalitni pokladce. Zesilenim konstruk-
ce se jesté zlepsila jiz velmi dobra osova tuhost trub.

Diky efektivné navrzené konstrukci stény s plnymi zebry a pouziti
prvotifidniho granulatu s vysokym modulem pruznosti, nezvysi
pouziti tohoto nového typu potrubi vyrazné rozpocet stavby.

Stav pfFi zatézové zkousce:
Tésnost 100% pri deformaci 30%

Dlouhodobé statistiky z méreni provadénych pri
zkouskach tésnosti prokazuji, ze jedinec¢na paten-
tova konstrukce Ultra Rib 2 je diky plnym zebrdm,

v kombinaci s masivnim tésnénim, nejspolehlivéjsSim
kanalizacnim potrubim.

Dalsi vyhody pfi pokladce spocivaji nejen v moznosti
vyuziti vSech tfid zrnitosti podle DIN EN 1610, nybrz
také i témér stoprocentnim zvySenim maximalni
zrnitosti ulozenych materiald.

Moznost vyuziti vétSich frakci snizuje naklady na
obsypovy materidl a zlepsuje vysledky samotné
pokladky. Obsypovy material obsahujici vétsi frakci
drceného kameniva, ma pfi shodném zhutnéni vyssi
modul pretvarnosti, a tim poskytuje potrubi lepsi
oporu.

Diky spolehlivosti a vyrazné

robustnégjsi zakladni stene,

Vv porovnani s béznymi
korugovanymi systémy z PP, je Ultra
Rib 2 dlouhodobé nejpouzivangjsi
potrubi pro hlavni kanaliza¢ni rady
v CR s referencemi prekracujicimi

5 000 km instalovanych radd.

Maximalni velikost zrn kameniva pro

Stavebni Podklad a

obsyp potrubi

material bézné prekryti Ultra Rib 2 PP
trubky z plastu

<45 mm

<200 DIN EN 1610 <22 mm
Vykopek
3 @Bl 2 >200 DIN EN 1610 <40 mm
s <900 DIN EN 1610 <1 mm

kamenivo

<45 mm

<20 mm
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SVAROVACI KROUZEK
RESENI DO EXTREMNICH
PODMINEK

g

Tésnéni

UNIVERZALNI POUZITI
S MAXIMALNI TESNOSTI

V naro¢nych podminkach se bez tohoto feSeni neobejdete. Ve
strmych svazich, v ochrannych pasmech vodnich zdrojQ, nebo pfi
odvadeéni primyslovych odpadnich vod pottebujete feseni bez
slabych mist - spojl a tésnéni.

Svarovaci krouzek predstavuje naprostou inovaci pro gravitac¢ni
kanalizace a v kombinaci se Sachtovym systémem nastavuje latku
Zivotnosti kanalizaci hodné vysoko. Zivotnost kanalizace neni

tak limitovana zivotnosti pryzového tésnéni a je rovna zivotnosti
samotného potrubi.

Svarovany potrubni spoj

Svarovaci tésnici krouzek je spolehlive
reseni s dlouhou zZivotnsti do velmi
narocnych provoznich podminek.

OBLASTI VYUZITI
SVAROVAC|I TECHNOLOGIE

- Oblasti s velkym spadem, kde hrozi utrzeni svahu

- Poddolované uzemi

- Ochranna pasma vodnich zdroj

- Pr@imyslové a chemické kanalizace

- Mista, kde muze vzniknout vnitfni pretlak az do 2,4 bar

- Useky kanalizaci, kde bude v budoucnu velice obtizny pfistup
- Kanaliza¢ni fady zasadniho vyznamu

Svarovaci krouzek umistény mezi zebra
potrubi je mozno za kratkou dobu svafrit
pomoci univerzalni svarecky bez zvlastnich
narokt na €as a vybaveni. Vznikly spoj je

odolny vuéi pisobeni podélnych sil a odolava

i kratkodobému tlakovému namahani (>2,4 bar).

spojeni odolné vici plsobeni

podélnych sil

vysoka tésnost (> 2,4 bar)
jednoducha manipulace

témeér zadné zvysené naklady na
pokladku

mozno svaret univerzalni
svareckou

rychld a hospodarna pokladka
kratka svareci doba

moznost pokryt Sirokou
rozmeérovou fadu dimenzi

DN 150 az DN 2000 spolec¢né

s integrovanym elektrosvarovacim
spojem u potrubi Uponor
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KANALIZACNi POTRUBI ULTRA RIB 2 PP SN 12,

PRVKY SYSTEMU |
ULTRA RIB 2 EEENEN NN

3000 32 45811
150 170 195 95
6000 32 147 45813
3000 32 194 45831
200 225 258 105
6000 32 194 45833
KANALIZACNi POTRUBI ULTRA RIB 2 PP SN 10, 3000 36 245 4585]
x 250 280 320 17
CSN EN 13476, S HRDLEM 6000 36 245 45853
Ds
3000 40 292 45861
DN da Da t L s ID Kéd 300 335 384 134 B
mm mm mm mm mm min. vyrobku 6000 4,0 292 45863 X .
2000 3,0 147 05810 3000 5,0 392 45871
400 450 510 154
3000 3,0 147 05811 6000 5,0 392 45873
150 170 195 95
5000 3,0 147 05812 3000 5,0 49] 45881 -
500 560 628 189
6000 3,0 147 05813 6000 5,0 491 45883
2000 3,0 195 05830
3000 3.0 195 05831 Lo . oL s
200 225 258 105 KANALIZACNIi POTRUBI ULTRA RIB2 PP SN 16, 4
5000 30 195 05832 D “ !
= CSN EN 13476, S HRDLEM
6000 3,0 195 05833 4"
2000 34 246 05850 DN da Da t L s ID Kéd
mm mm mm mm mm min. vyrobku
3000 34 246 05851
250 280 320 n7 2000 35 146 05510
5000 34 246 05852 -
150 170 195 95 3000 35 146 05511
6000 34 246 05853
5000 35 146 05512
2000 37 294 05870
2000 35 194 05530
3000 37 294 05871 ‘ —
300 335 384 134 PR 200 225 258 105 3000 35 194 05531
5000 37 294 05872 e
5000 35 194 05532
6000 37 294 05873
2000 3.8 244 05550
2000 43 393 05880
250 280 320 17 3000 3.8 244 05551
3000 43 393 05881
400 450 510 154 5000 38 244 05552
5000 43 393 05882
2000 b 291 05570 0
6000 43 393 05883 ;
300 335 384 134 3000 4k 291 05571 -
2000 49 492 05890 . A 3
5000 b4 291 05572
3000 49 492 05891
500 560 628 189 2000 6.0 391 05580
5000 49 492 05892
400 450 510 154 3000 6.0 391 05581 -
6000 49 492 05893
5000 6,0 391 05582
2000 6.0 488 05590
500 560 628 189 3000 6,0 488 05501 — .

5000 6,0 488 05592 e
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KOLENA URB 7,5°,15°,30°, 45° ODBOCKA NA HLADKE POTRUBI U2EA/KG 45°
o L1 Hmotnost Kéd Hmotnost Kéd
mm kg/ks vyrobku kg/ks vyrobku
150 7,5° 13 17 100 05 05115 150 150 95 452 95 316 14 05113
150 15° 123 123 100 05 05116 200 150 105 560 95 346 22 05133
150 30° 128 128 100 05 o517 250 150 n7 684 95 401 37 05153
— 45° . ) - 05 — 250 200 17 684 106 442 37 05163
B— 75° - - - e 05135 300 150 134 798 95 451 6.0 05173
. 300 @ 200 134 798 134 568 10,0 05320CZ*
200 15 146 146 115 09 05136
400 O 150 189 850 95 600 10,5 05183*
200 30° 154 154 115 09 05137 |
500 © 212 910 150 95 670 223 05193CZ*
200 45° 171 171 115 1,0 05138
500 150 212 910 95 670 17.8 05193*
250 75° 150 165 134 16 05155
500* O 200 212 910 100 670 22,8 05520CZ*
250 15° 167 194 134 18 05156
250 30° 204 207 134 2.0 05157 . N .
ODBOCKA NA POTRUBI UR2 U2EA/U2 45
250 45° 243 243 134 2.3 05158 D TR
300 7'50 174 190 153 2'5 05175 mm“nmm
300 15° 194 210 153 27 05176 ka/ks vyrobku
) 150 150 95 451 95 316 13 05911
300 30 241 238 153 34 05177
200 150 105 559 95 346 22 05932
300 45° 285 285 153 37 05178
200 200 105 559 105 398 2,6 05931
400 15° 241 241 182 53 05186
250 150 17 684 95 401 2.8 05952
400 30° 300 300 182 63 05187
250 200 17 684 106 442 38 05953
400 45° 363 363 182 7.4 05188
250 250 17 684 17 484 48 05951
B 15 275 275 210 83 05196 300 150 134 798 95 451 6.0 05973
500 30 340 340 210 106 05197 300 © 200 134 798 134 568 100 05972CZ*
500 457 410 410 210 124 05198 300 300 134 798 134 568 71 05971
400 O 150 189 880 86 550 105 05180*
. N . 400 O 200 189 950 95 600 11,0 05982*
PRESUVNA OBJIMKA U2U
500 O 150 212 910 86 670 17.6 05190*
500 O 200 212 980 95 720 18,5 05992*

L Hmotnost Kéd vyrobku
mm kg/ks
150 195 0.4

05814 . .
DVOIJITA OBJIMKA U2MM
200 232 0.7 05834
250 263 12 05854 DN t Hmotnost
300 300 20 05874 mm ka/ks
400 432 41 05884 150 95 195 0.4 05816
200 105 232 0.7 05836
500 418 54 05894
250 n7 263 13 05856
z
[=]
300 134 300 21 05876
400 154 432 4.2 05886 F
500 183 418 55 05896 iy
* Odbocky jsou ru¢né svarovany. * Odbocky jsou ru¢né svarovany.

** U dilensky svafovanych vyrobku se skutecné rozméry vyrobené sou&asti mohou lisit od jmenovitych rozmérd udanych na vykresu kétami. ** U dilensky svafovanych vyrobku se skute¢né rozméry vyrobené soucasti mohou ligit od jmenovitych rozmérd udanych na vykresu kétami.
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PRECHOD UR 2 NA KG HRDLO U2/KG-M
(PRECHOD UR HRDLO / KG DRIK)

TESNiCi KROUZEK U2 D MATERIAL SBR

Hmotnost Kod ; [~} H
kg/ks vyrobku 4 f
Hmotnost Kéd
kg/ks vyrobku 150 1 9.8 0,04 05920
150 85 170 09 05361 200 124 142 0.09 05921 o
(=]
200 95 252 15 05362 250 13,6 17,7 01 05922
250 102 295 35 05363 s \ . 300 157 221 02 05923
] *%
p——»
300 128 330 45 05364 400 179 294 05 05924
A
400 189 360 64 05365 z
& 500 213 36,9 1.0 05925 ol
500 216 410 95 05368
TESNiCi KROUZEK ODOLNY VUCI ROPNYM LATKAM U2D/OIL
PRECHOD UR 2 NA KG DRIK U2/KG-E MATERIAL NBR
PRECHOD UR DRIK / KG HRDLO
( / ) ) N~
Hmotnost Kéd X —f
kg/ks vyrobku
Hmotnost Kéd
kg/ks vyrobku 150 1.1 9.8 0.04 059200el
150 74 170 09 05366 200 12,4 14,2 0,09 059270el z
200 88 205 15 05367 250 13,6 17,7 0.1 059220el
250 Na poptavku 05212 300 15,7 221 0.2 059230el
300 Na poptavku 05213 400 17.9 294 05 059240¢l g
L N *%k
400 Na poptavku 05290 |: LI 500 21,3 36.9 10 059250el —» B
500 Na poptavku 05347

D

REDUKCE UR 2/UR 2 DRIK MENSi TRUBKY DODN 1

HRDLO TRUBKY DO DN
ZASLEPKA U2M DO HRDLA POTRUBI
L Hmotnost Kaéd
mm kg/ks vyrobku
[»])] L Hmotnost Kéd
mm kg/ks vyrobku 200 150 216 0,6 05131
150 115 03 05817 250 200 261 1.2 05151
200 134 0,7 05837 300 250 297 19 05171
250 150 1.4 05857 400 300 350 4.0 05181
300 170 23 05877 500 400 400 50 05191 L
400 200 66 05887 « Coe
A
500 225 12,0 05897 >
z e z
o a
v y

* Odbocky jsou ru¢né svarovany.

** U dilensky svafovanych vyrobku se skutec¢né rozméry vyrobené soucasti mohou ligit od jmenovitych rozmér udanych na vykresu kétami.
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SVAROVACIi KROUZEK

OPTIMALNI RESENI PRO
0 ,"\

ATYPICKE POZADAVKY

15 05914
200 05915 .

250 05916 \ _
300 05917 P

400 05918

VZOROVE VYROBKY
PRECHODY, ODBOCKY,
NAVRTAVACi SEDLO NA HLADKE POTRUBI KG R E D U KC E, AT D

S KLOUBEM S MOZNOSTi VYCHYLENi O 7,5 ST

Veskeré dilenské tvarovky potrubniho systému Ultra rib

DN DN/KG Vrtak Kéd i b IUENS né K le&nosti A
mm mm e jsou vyrabény vylu¢né némeckou spolecnosti Anger

systemtechnik GmbH. Vyroba dilenskych tvarovek probiha

250 160 162 45644 o . L B
za pouziti nejmodernégjsich technologii pro svarovani plasta,

— 159 ez 5B kde vsechny vyrobky podléhaji dGkladné vystupni kontrole

400 160 200 45664 a podrobnym zkouskam dle vyrobni normy DIN EN 13 476,

500 160 200 45674 pod zastitou akreditované némecke certifikacni spole¢nosti
MFPA Weimar.

600 160 200 45684 o ] B o o
Spravna kvalita materialu a profesionalni technické

300 200 200 45655 e PN
zpracovani je pfedpokladem vyhovéni nejnarocnéjsim

400 200 200 45665 pozadavk& m.

500 200 200 45675 Dilensky svarované vyrobky jsou vyrabény nejenom

600 - - [— dle zakladnich specifikaci, ale i na zakladé veskerych

specifickych pozadavkl zdkaznika.

REDUKCE UR 2/KG UR 2 HRDLO/KG HRDLO

3

L Hmotnost Kod .
mm kg/ks vyrobku
200 150 216 06 05131 '
L

250 200 261 12 05151

300 250 297 19 05171

400 300 350 4,0 05181

*%k

500 400 400 50 05191 t

DN
DN1

* Odbocky jsou ru¢né svarovany.

** U dilensky svafovanych vyrobku se skutec¢né rozméry vyrobené soucasti mohou ligit od jmenovitych rozmér udanych na vykresu kétami.
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§ACHTOVY
SYSTEM

Elmo-plast Sachtovy system z PP kombinuje
presvedcive staticke parametry s nejvyssi moznou
urovni stability a tésnosti. Systéem byl testovan

za pouziti nejmodernegjsich védeckych metod

a spliuje vSsechny pozadavky certifikace DIBt.

STATIKA A REAKCE
SACHET NA ZATIZENI

Cely Sachtovy systém byl navrzen tak, aby odolaval, jak zatézi od
provozu vozidel, tak i zatézi od zemniho tlaku a podzemni vody

po celou dobu provozni zivotnosti kanalizace. Systém ulozeni
poklopu prenasi zatizeni provozem do okolni zeminy a ani tézky
provoz nevyvold v Sachté napéti. Tim, ze se napéti neprenasi od
poklopu do téla Sachty, nedochazi k negativnimu zatizeni koncl
trub napojenych do Sachet. V kombinaci s teleskopickym ulozenim
poklopu je dosazeno toho, ze poklop vzdy kopiruje uroven krytu
vozovky a nedochazi k jeho propadani a nebo vystupovani vici
asfaltovému povrchu.

IDEALNI MATERIAL
PRO KANALIZACE

Diky vyborné mechanické, chemické a teplotni odolnosti, spole¢né
se skvélymi hydraulickymi vlastnostmi vsech plastu, je polypropylen
(PP) optimalnim materialem pro vyrobu kanaliza¢nich potrubi

a Sachet. Technické charakteristiky nami pouzivaného vysoce
kvalitniho polypropylenu (PP), bez pfimési plniv, jeSté vyznamné
prevysuje konvencni polypropylenové granulaty.

INSTALACE

Konstrukce $achty se sklada pouze z nékolika komponentd, které se
snadno smontuji bez pouziti tmell nebo malty. Instalace poklopu
do asfaltového krytu je rovnéz jednoducha s tim, ze poklop bude

Teleskopicke ulozeni

poklopu tyto negativni
vlastnosti betonovych sachet
spolehlivé odstranuje,

a navic zjednodusuje

presnée vyrovnani poklopu

s asfaltovym krytem vozovky.

licovat s asfaltovym povrchem. Rovnéz prekonani ulozeni

poklopu ve spadu az do 7 % je jednoduché, pouhym vychylenim
teleskopického nastavce. U vstupnich Sachet je vychyleni mozné az
018 % od kolmého sméru ulozeni Sachty.

HYDRAULICKE
VLASTNOSTI

Elmo-plast Sachtovy systém disponuje perfektni a neménici

se hydraulikou dna. Polypropylen diky vyborné odolnosti proti
abrazi tyto vlastnosti neméni po celou dobu Zivotnosti systému.
Tim odpadaji starosti s opravou vymletych, ru¢né délanych
betonovych kynet.

STABILITA PROTI
VZTLAKOVYM SILAM

Rozsahlé testovani a védecké vypoclty dokazuji, ze viechny
plastové Sachty Elmo-plast pfevysuji pozadavky normy DIN 1054
ohledné bezpecnosti proti vztlakovym sildm od podzemni vody.

SAMOCISTICI EFEKT

Velmi nizka drsnost povrchu a optimalizovany pocitacovy navrh
tvaru kynety u vech typU $achet EImo-plast zajistuje velmi
hladky pritok i pfi malé rychlosti proudéni. Sachta se prakticky
Cisti sama bez narokl na jeji udrzbu a cisténi.

VSechny typy Sachet EImo-plast jsou testovany a navrzeny
tak, aby bylo mozné jimi provadét béznou inspekci a cisténi
kanaliza¢niho fadu tlakovou vodou.

SACHTY VYROBENY
RUCNE NA MIRU

Elmo-plast vyrabi zakladni radu typizovanych Sachet pomoci
technologie vstfikovani. Sachty se specifickymi Ghly se vyrabé&ji
ru¢né na miru. Takto neni vyrobni program nijak limitovan,

a jsme schopni pokryt vsechny bézné pozadavky projektu
(spadistové Sachty, Sachty s dvojim vedenim...).

@ ELMOPLAST

dlouhodoba Zivotnost

s nizkymi provoznimi naklady
samonivelaéni nastaveni vysky
poklopu

vyborné hydraulické parametry
dna

perfektni tésnost v celé vysce
Sachty

variabilni instala¢ni vyska
snadna instalace s vyraznou
c¢asovou usporou

vysoka teplotni zatizitelnost
svaritelné s potrubim Ultra Rib
2 pomoci svarovacich krouzkd
extrémné pevny material

s vysokou odolnosti proti
prorazeni

vysoka odolnost dna vaci abrazi

vyborna chemicka odolnost
v rozmezi pH2 - pH12
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SACHTOVE DNO DN 500

Typ Pocet Kod
ks/paleta vyrobku
RML 4

SACHTOVY

_— 2
SYSTEM 500

RML 200 kg 4 55109

RML 250 kg 4 55103

L v v RML 300 kg 4 55104 =

NOVE MERITKO KVALITY o 150 kg 4 ss11s
Vysoka kvalita. Bezproblémova manipulace. Sachtovy systém © Al & 2l ; 4 ; 4
ELMO-PLAST v sobé spojuje mnoho vyhod. Profilovana struktura G 250 kg 4 55113 vo, = '
tomuto Sachtovému systému propdjcuje nejen vysokou tuhost, G 300 kg 4 55114 < on
nybrz soucasné také zajistuje diky ozubenému propojeni Typ MRL Typ G

s okolni zeminou vysokou bezpecnost proti vztlaku.
SACHTOVE PRODLOUZENI S TESNiICiM KROUZKEM

Pocet Kod
ks/paleta vyrobku
500 400 8

55504

SPOLEHLIVA
KONSTRUKCE

Sachtovy systém ELMO-PLAST s vikem KGKG 500 ma robustni 500 800 4 55508

stoupaci trubici o vnitfnim préméru 500 mm - prdbézné az - - % —
k viku. Pri této konstrukci jiz neni v oblasti vika treba zadny

L . L . o 500 1600 4 55516
tésnici prvek. Tuto stoupaci trubici je mozné pfimo v misté

pFifiznout na potfebnou délku - jednoduse pomoci pily. 500 2000 2 55520

500 2400 2 55524

500 2800 2 55528

500 3200 2 55532

PREETET)

| [

1620000

IL:;::: Celkové velmi ekonomicky
systém z hlediska pofizeni,
zabudovani a udrzby.

Dlouha Zivotnost, trvala tésnost,

solidni a bezpecny
Lehky co do manipulace,

Sachtovy systém 500

) ] . pfiznivé provedeni z hlediska
disponuje celkovou statikou servisu a 7 valné &asti
zpUsobilou z hlediska revize. bezudrzbovy

Viko ohybatelné az 12 % (7°)




ULTRARIE 2 @ ELMOPLAST

POCHUZNY POKLOP Z LITINY TRIiDY A15(1.5T) SACHTOVE DNO 500/150, POKLOP TRiIDY A 15 S TELESKOPEM

ks./pal. Kod Sachtové Sachtové Poklop Hloubka ~
vyrobku dno prodlouZeni instalace z &
50

| T |
500/150 550 515 400 180 12 527-707
500/150 550 515 800 580 12 707-1107 § z -
500/150 550 515 1200 980 12 1107-1507 ?
[=
500/150 550 515 1600 1380 12 1507-1907 £
CISTiCi KOS (Z PE-HD) 500/150 550 515 2000 1780 12 1907 - 2307 (7
500/150 550 515 2400 2180 12 2307 - 2707 -4
Kod
500 400 55019 500/150 550 515 3200 2980 12 3107 - 3507
SACHTOVE DNO 500/200, POKLOP TRIiDY D 400 S TELESKOPEM
o~ CE
X Sachtové Sachtové Poklop s Hloubka ZEy %
POKLOP S TELESKOPEM TRIDY D 400 (40T) . . . g
dno prodlouzeni teleskopem instalace £ ~
N|
4
= IS O S T O R B
vyrobku 500/200 510 475 400 180 720 180 - 580 835 -1235 %
o
Tridy D 400 ventilagni droub kulaty 2 55161 500/200 510 475 800 580 720 180-580 1235 -1635 g
Tridy D 400 ventilacni Sroub kulaty 2 55165 500/200 510 475 1200 980 720 180-580 1635 - 2035 g S
Tridy D 400 odolny proti denni vodé 2 55085 500/200 510 475 1600 1380 720 180-580 2035 - 2435 5 -
Tridy D 400 zajiténi proti zpétné vodé 2 55086 500/200 510 475 2000 1780 720 180 -580 2435 - 2835
Tridy D 400 rostovy $roub 2 55159 500/200 510 475 2400 2180 720 180 -580 2835 - 3235
500/200 510 475 2800 2580 720 180 -580 3235 - 3635 zl .
500/200 510 475 3200 2980 720 180-580 3635 - 4035 LTI
SACHTOVE DNO 500/250 A 500/300 S POKLOPEM TRIDY D 400
Sachtové Sachtové Poklop s Hloubka %
SACHTOVE DNO 500/150, POKLOP TRIiDY D 400 S TELESKOPEM dno prodlouzeni teleskopem stalace E| o
L N L, N, L, N, ET (mm)* g -
Sachtové §achtoyé ) Poklop s Hloubka 3 500/250 (300) 620 580 400 180 720 180 - 580 940 - 1340
dno prodlouzeni teleskopem instalace € ~ .
g = 500/250 (300) 620 580 800 580 720  180-580 1340 -1740 3
I T A O S T £
; 500/250 (300) 620 580 1200 980 720  180-580 1740 - 2140 ', -
500/150 550 515 400 180 720 180 -580 875 - 1275 5 g z|_
g 500/250 (300) 620 580 1600 1380 720  180-580 2140 - 2540 -
500/150 550 515 800 580 720 180 -580 1275 - 1675 & =
= 500/250 (300) 620 580 2000 1780 720  180-580 2540 - 2940
500/150 550 515 1200 980 720 180-580 1675 - 2075 s
" ' = 500/250 (300) 620 580 2400 2180 720  180-580 2940 - 3340
500/150 550 515 1600 1380 720 180 -580 2075 - 2475
500/250 (300) 620 580 2800 2580 720  180-580 3340 - 3740 =
500/150 550 515 2000 1780 720 180-580 2475 - 2875 -
' 500/250 (300) 620 580 3200 2980 720  180-580 3740 - 4140
500/150 550 515 2400 2180 720 180 -580 2875 - 3275 || HHEH
500/150 550 515 2800 2580 720  180-580 3275 - 3675 zl
5007150 250 215 5200 2980 720 | 180-580 3675 - 4075 — * Minimalni hloubky instalace se dosadhne zkracenim $achtového prodlouzeni na délku.
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D 400 D 400 A15/B125 A15 PP

SACHTOVY
SYSTEM 600 PP

Z hlediska montaze velmi ptiznivy typ Ultra 600 z polypropylenu

je modularni Sachtovy systém schvaleny dle DIN EN 13598-2
a skladda se z 3 podstatnych prvka: dna sachty, stoupaci trubice

a teleskopického adaptéru k uchyceni bézné dostupného vika.
Alternativné k teleskopickeé trubce s adaptérem je k dispozici
betonova prilozna skruz.

Velké mnozZstvi den Sachet poskytuje pro kazdy pripad aplikace
optimalni koryto.

VSechna dna Sachet disponuji jak na vtocich, tak i na vytoku
flexibilnimi pripojkami, které umoznuji zménu sméru

pfipojeného potrubi 7,5° kazdym smérem.

PrizpUsobeni Sachtového systému lokalni hloubce zabudovani
probiha jednoduchym zkracenim stoupaci trubice.

MATERIAL

- Polypropylen, 100% bez plnidel, recyklovatelny

- Chemicka odolnost v rozsahu pH 2-12
- Odolny vic¢i teplotdm od -20°C do 90°C (kratkodobé)
- Odolny vi¢i biogenni korozi kyselinou sirovou

KONSTRUKCE

Samonivelacni modularni systém skladajici se z: dna Sachty,

stoupaci trubice a teleskopického adaptéru/ pfilozné betonové
skruze, zjednodusuje manipulaci na stavbé a redukuje naklady Zpusobilé pro velké zatizeni

na skladovani. SLW 60
Vysoka tésnost

Diky nizké hmotnosti jednotlivych komponentl je mozné rychlé Bezpecnost proti vztlaku

a Setrné ,manualni* zabudovani. (podzemni voda do 5 m pri
hloubce zabudovani 6 m)

Uzaviené dno $achty podporuje polohovani a nasledné Teleskopicky roztazna (30 cm)
zhutnéni v piikopé. Hladky povrch koryta zajistuje optimalni Samonivelacni

prdtok a minimalizuje usazeniny. Jednoducha montaz
(flexibilni pFipojky +7,5°)
Jednoduché ptizplsobeni lokalni hloubce zabudovani probiha Vysoka chemicka rezistence
diky teleskopické trubce, resp. zkracenim stoupaci trubice. (PH 2 az12)
Teplotni odolnost
Flexibilni pfipojky DN 160 az DN 400 s Ghlovym rozsahem 15° (-20°C az +90°C)
umozniuji plynulé pfizplsobeni pribé&hu potrubi a sklonu. Nenarocné na udrzbu
S dlouhou Zivotnosti
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SACHTOVE DNO PP DN 600

S flexibilnimi zasuvkami + 7,5° pro hladké sténové potrubni systémy jako jsou
Ultrasolid PP SN12/16

Kanal od DN 160 do DN 400

N O
< vyrobku
10,2 74430
T 200 426 158 235 32 1.4 74431
m 250 478 158 288 32 13,0 74432
315 547 158 356 32 15,0 74433
U.

Sachtové dno Typ T
Sachtové dno DN 600, G 180° DN/OD Kéd
vyrobku
DN/OD Kéd
vyrobku 74440
10.2 74400 200 426 158 235 32 12,8 74441
200 426 158 235 32 1,5 74401 250 478 158 288 32 13,0 74442
250 478 158 288 32 12,9 74402 315 547 158 356 32 153 74443
315 547 158 356 32 14,9 74403
400 636 158 446 32 18,9 74404
Sachtové dno Typ X
DN/OD Kéd
vyrobku
Sachtové dno DN 600, 150° / 210°
74450
DN/OD Kéd
vyrobku 158 235 32 13,4 74451
10,2 74410 158 288 32 13,1 74452
200 426 158 235 32 1n5 74411 158 356 32 15,7 74453
250 478 158 288 32 12,9 74412
315 547 158 356 32 14,9 74413

Sachtové dno DN 600, 120° / 240°

DN/OD Kod
vyrobku

10.2 74420
Specidlni dna komory s individualnimi
200 426 158 235 32 1.5 74421 K oo
kanaly na vyzadan
250 478 158 288 32 12,9 74422

315 547 158 356 32 14,9 74423
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SACHTOVE PRODLOUZENI PP DN 600
S TESNiCiM KROUZKEM PRO SACHTOVE DNO

Kod
vyrobku

HLOUBKA INSTALACE (MM) - SACHTOVE PRODLOUZENIi A POKLOP S TELESKOPEM TRIiDY A 15

instalacni

1000 74470 160 472 1043 1313 1543 1813 2043
1500 600 678 = - 200 514 855 1085 1355 1585 1855 2085
2000 600 678 - - 250 566 908 1138 1408 1638 1908 2138
3000 600 678 189 0TS 315 635 976 1206 1476 1706 1976 2206
6000 600 678 — S 400 724 1066 1296 1566 1796 2066 2296
. N Minimalni
TELESKOPICKY ADAPTER PP DN 600 instala¢ni
. .. . " , " . hloubka
S TESNICIM KROUZKEM PRO SACHTOVE PRODLOUZENI
160 472 2313 2543 3313 3543 6313 6543
Tiida Kéd 200 514 2355 2585 3355 3585 6355 6585
zatizeni vyrobku
250 566 2408 2638 3408 3638 6408 6638
A15/B125 74490 . 3 .
315 635 2476 2706 3476 3706 6476 6706 Prehled dosazitelnych
D 400 850 480 420 260 13,7 74491 1 instala¢nich hloubek
400 724 2566 2796 3566 3796 6566 6796 o ] i
s J | v zavislosti na délce
41| HLOUBKA INSTALACE (MM) - SACHTOVE PRODLOUZENI Sachtového prodlouzeni.
L = A TELESKOPICKY ADAPTER TRIDY A 15, B 125, D 400 BEZ POKLOPU Minimalni instalaéni hloubky
DN/OD | Minimalni a ,stredni hloubky* jsou
instalaéni dosazeny zkracenim délky
.. hloubka
POKLOP S TELESKOPEM PP TRIDY A15 DN 600 Sachtového prodlouzeni.
S TESNiCiM KROUZKEM PRO SACHTOVE PRODLOUZENI 160 382 723 983 1223 1483 1723 1983
200 424 765 1025 1265 1525 1765 2025
LCE] Koéd 250 476 818 1078 1318 1578 1818 2078
zatizeni vyrobku
315 545 886 1146 1386 1646 1886 2146
A15 74492 B o -
- o - 400 634 976 1236 1476 1736 1976 2236
T 71 e e e,
ol Minimalni
g = instalaéni
% i hloubka
BETONOVY ROZNASECi PRSTENEC o 160 382 2223 2483 3223 3483 6223 6483
200 424 2265 2525 3265 3525 6265 6525
Trida Kod 250 476 2318 2578 3318 3578 6318 6578
zatizeni vyrobku
D 400 1000 4493 315 545 2386 2646 3386 3646 6386 6646
400 634 2476 2736 3476 3736 5476 6736

TESNiCi KROUZEK

Typ Kéd instalacni
vyrobku hloubka

Sachtové prodlouzeni/ $achtové dno 160 612 933 1433 1933 2433 3433 6433

. 600 25 74494

Sachtové prodlouzZeni/ betonovy roznaseci prstenec 200 654 975 1475 1975 2475 3475 6475

Teleskopicka trubka 600 25 74495 250 706 1028 1528 2028 2528 3528 6528
315 775 1096 1596 2096 2596 3596 6596

400 864 1186 1686 2186 2686 3686 6686
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PROJEKCNI PODKLADY

ODPADNI| VODY

Odvod odpadnich vod by mél probihat plynule,

v zavislosti na ptitoku, aby nedochazelo k sedimen-
taci usazenin v potrubi.

Vedeni odpadnich vod jsou dimenzovana na zakla-
dé znalosti spotfeby vody.

Primérna spotieba vody na osobu na den a noc
se da vyjadrit takto:

Qm =150/0s x 24 hod

Pro dimenzovani potrubi je rozhodujici pritok od-
padnich vod. Ten Ize stanovit pomoci 24 hodinové-
ho faktoru a faktoru hodinového. 24 hodinovy faktor
fd se pouziva k tomu, aby se nalezl ten den v roce,
kdy je spotfeba vody nejvyssi. Pro bézna mésta je f,
13-18.

Hodinovy faktor ft se pouziva pro stanoveni maxi-
malni hodinové spotreby vody béhem jednoho dne
a noci. Pro bézna mesta je f, 1,5-2,0.

Pti vypoctech se predpoklada, Ze spotreba vody je
v rdmci jedné hodiny stala, a také, ze veskera prive-
dend voda se pfreméni ve vodu odpadni.

Pro dimenzovani rozhodujici pritok odpadnich vod
na osobu Ize vypocitat takto:

Qdim = f:t X fd X Q
24 % 60 x 60
150
Q. =16x16 —0o
24 % 60 x 60
Q,. = 0,0044 /s

V koncovych oblastech, kde je jen méalo domU pfi-
pojenych na odpadni systém, je tieba pouzit jinou
metodu vypoctu.

DESTOVA VODA

Vedeni destové vody se dimenzuji podle frekvence
pretizeni, kterou udava oblastni sprava.

Oddilné vedeni destové vody se dimenzuji s ohle-
dem na pretizeni jednou za rok.

Pro dimenzovani rozhodujici odtok destovych vod
Ize vypocitat jako:

QR = Fx (ORS i
F = odtokova plocha (ha)
[0} = odtokovy koeficient pro povrch

i = intenzita desté rozhodujici pro
dimenzovani l/s x ha

ODDILNE SYSTEMY
i = T0I/sxh

JEDNOTNE SYSTEMY
i = 1401/s x ha

Ve velkych kanaliza¢nich systémech (kde pritokovy
¢as je vetsi nez 600 sekund) je slozitejsi urcit odtok
destové vody, protoze je nutné pocitat se zpozdé-
nim pfi odtoku.

MINIMALNI SPAD

Odpadni potrubi se maji Cistit automaticky, a proto
je tfeba kontrolovat, ma-li vedeni dostatecny spad.

Vedeni je mozno povazovat za Cistici se automatic-
ky, pokud je provozni napéti mezi vedenim a tekuti-
nou vyssi, nez je urcita hranice.

T je mozno vyjadiit nasledujicim vzorcem:

T = pxngx|

= provozni napéti (N/m2)
= hustota vody pfi 10° C (kg/m?)
gravitaéni zrychleni (m/s?)

DT Q © A
I

= hydraulicky polomeér
(d/4 pro naplnéna vedeni)
| = sklon ¢ary energie (m/m)

PoZadavky pro to, aby plastové vedeni bylo povazo-
vano za automaticky se Cistici, jsou nasledujici:

Destova voda: 12135 N/m?
Odpadnivoda: 12=2,25N/m?

Minimalni spad ve vedenich odpadnich vod se uruje
z pratoku vody, ktery se vyskytuje jednou za 24 hodin.
Tento pratok Ize stejné jako maximalni prdtok zjistit
pomoci hodinovych a 24 hodinovych faktoru.

Zde je tfeba pouzit minimalni 24 hodinovy faktor, kte-
ry udava ten den v roce, kdy je spotireba vody nejmen-
Si. Pro bézna meésta je tento faktor 0.9.

Pouzije-li se tento faktor spolu s maximalnim hodino-
vym faktorem, dostaneme takovou hodnotu prdtoku
odpadnich vod, ktera se jisté vyskytne jednou za 24
hodin.

Minimalni spad vedeni destové vody se urcuje

z pratoku vody, ktery se vyskytuje priblizné kazdy

2. az 3. tyden. ZkuSenost ukazala, ze jestlize se pouzije
takovy prdtok vody, ktery pfedstavuje 1/10 z mnozstvi
rozhodujiciho pro dimenzovani, bude tato podminka
splnéna.

KFivky k uréeni ptiblizného minimalniho spadu pro
rlizna vedeni jsou vyznaceny v diagramech 1az 5.

@ ELMOPLAST

Vedeni odpadnich vod ma byt schopno odvadét
vodu od 3000 ekvivalentnich obyvatel. Urci rozmeéry
a minimalni spad.

Pro dimenzovani rozhodujici pritok vody se vypodi-
tava vyse zminénym zplsobem:

150 = 3000

Qum=10216 3756060

=133 /s

PrGtok vody, vyskytujici se jednou za den, se vypocte
nasledovné:

150 x 3000

24x60~60 /s

Q,,,=09x16

Vychazime z toho, Ze Ize pouzit vedeni o prdmeéru
200 mm.
Minimalni spad urc¢ime proto podle diagramu 1.

Q=75I/s>1_. =55%0

Rozméry vedeni se zkontroluji vypoctem. S | = 5,5 %o
muze vedeni o prmeéru 200 mm vést 21,8 I/s, rozmeér
je tedy dostatecny.

Vedeni destové vody ma byt schopno odvodrovat
obydlenou oblast o rozloze 2,5 ha s koeficientem
odtoku plochy ¢.

Pro dimenzovani rozhodujici odtok destové vody se
vypocitava takto:

Q. =Frxgxi=25x03x110=8251/s

Odtok vody pro uréeni minimalniho spadu je:

Vychazime z toho, Ze Ize pouzit vedeni o primeéru
DN 400.

Minimalni spad uréime proto podle diagramu 4.

Q=83I/s -1, =3.0%0

Rozmeéry vedeni se zkontroluji vypoctem. S | = 3,0 %o
mdze vedeni o prméru DN 400 vést 137 |/s, rozmér
je tedy dostatecny.
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@ ELMOPLAST
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DIAGRAMY POKLADKY

Znazornujici zavislost vysky kryti potrubi a zhutnéni obsypu

Na diagramech, pfiloha 1-3, jsou znazornény krivky
povolené vysky kryti nad potrubi Ultra Rib 2, kalku-
lovaného podle DS 430.

Pro potrubi nad hladinou spodnich vod jsou vypra-
covany kfivky pro povolenou vysku kryti pro:

- tlak zeminy bez zatiZeni dopravou
- tlak zeminy a normalni silniéni provoz
- tlak zeminy a silny silni¢ni provoz

Pro potrubi pod hladinou podzemnich vod jsou
vypracovany krivky pro povolenou vysku kryti pro:

- tlak zeminy a vody bez zatiZzeni dopravou
- tlak zeminy a vody a hormalni silniéni provoz
- tlak zeminy a vody a silny silniéni provoz

V pripadé poslednich 3 kfivek se predpokladad, ze hla-

dina spodnich vod lezi na Urovni terénu.
Dale se pfi vypracovavani diagramU predpoklada, ze:

- objemova hmotnost zeminy (specificka vaha)
nad hladinou spodnich vod je 20 kN/m?3.

- efektivni objemova hmotnost zeminy (specific-
ka vaha) pod hladinou spodnich vod je 12 kN/mé.

Vypocty pro diagramy jsou vypracovany podle N. H.
Christensenovy teorie o souvislosti mezi modulem
konsolidace zeminy a stabilitou potrubi.

Povolend vyska kryti, kterou lze z diagram0 odecist,
vyjadfuje navrhové zatizeni potrubi.

Obzvlasté pri malych hloubkach pokladky mohou
byt pro povolenou hloubku pokladky fx rozhodujici
jiné vztahy:

- mraz

- hloubka orby

- moznost dodrzeni min. predepsané vrstvy
o tloustce 30 cm pro hutnéni plané tézkou me-
chanizaci
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PRILOHA 1 PRILOHA 2

Vyska kryti h, (m) Vyska kryti h, (m)

0 POTRUBI ULTRA RIB 2 NAD o
HLADINOU SPODNICH VOD

POTRUBI ULTRA RIB 2 NAD
HLADINOU SPODNICH VOD

—
2 2 % o o | 2 i P P
Povolena vyska kryti pti zatizeni r £ + Povolena vyska kryti pfi zatizeni
o
) zeminou bez silni¢niho provozu. 2 LR zeminou s normalnim silni¢nim
x
g provozem.
0
3 3 3
=
£
4 4 =
X
g
2
=

Vyska kryti = maximum 7,0 m pfi zhutnéni 93% PS
pri zhutnéni 93% PS

20 93 95 929 20 93 95 29
Proctor Standard % pro zhutnéni obsypu Proctor Standard % pro zhutnéni obsypu
Vyska kryti h, (m) Vyska kryti h, (m)
° o POTRUBI ULTRA RIB 2 POD © — POTRUBI ULTRA RIB 2 POD
[a 8
I'g HLADINOU SPODNICH VOD _ HLADINOU SPODNICH VOD
(0]
1 : )g 1
= L C e £ SR P
+ 12 Povolena vyska kryti pfi zatizeni '87 I Povolena vyska kryti pfi zatizeni
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ULTRARIE 2 @ ELMOPLAST

PRILOLA 2 TV-INSPEKCE

Vyska kryti h, (m) \V4 Ve ’

° KANALIZACNICH VEDEN|
' Povolena vyeka Kiyalpr Zatlzen]

2 I zeminou a silnym silni¢nim provo-

zem. OTEVRENE SPOJE

Vyska kryti - min. 1,40 - max 6,05 m

0 @ 560
¢ 5 V nize uvedené tabulce jsou ukdzany spary (5-8 mm) ve spravné L 1.80
§ sestaveném spoji Ultra Rib 2, spolu s rznymi prdtahy ve spojich.
5 E
5 Bézné se akceptuje jen spravné spojené potrubi Ultra Rib 2. Spravné spojeni
6 *l I KdyZ se potrubi Ultra Rib 2 pfefezava kvali spoji, musi se tak dit v potrubi Ultra Rib 2

v drazce mezi zebry, &¢imz se dosahne spravného spojeni. (obr. 1).

Pokud dojde k nespravnému zkraceni potrubi, mohou vznik-

nout vétsi spary, které mohou ovlivnit t&snost spoje. M% & 560

G o o5 7 Presto zavisi predevsim na rozhodnuti mistniho investora, na

101,0
Proctor Standard % pro zhutnéni obsypu jaké urovni bude zatizeni odevzdano.
Spoj na obr. 3 je tfeba vyfadit, protoze tésnost spoje nelze garan- Spoj roztazeny 1/10 dy
Vy3ka kryti h, (m) tovat
POTRUBI ULTRA RIB 2 POD
HLADINOU SPODNICH VOD Spravné spojeni 1/10xd, 1/6xd,
mm mm mm
Povolena vyika kryti pfi zatizeni 200 50 250 380 @560
zeminou a spodni vodou 250 70 39,0 490 64,0
se silnym silni¢nim provozem. - 50 36,0 570
450 6.0 51,0 81,0
560 80 64.0 101.0 Spoj roztazeny 1/6 dy

20 93 95 29
Proctor Standard % pro zhutnéni obsypu




ULTRA RIB 2

SYSTEM POKLADKY
A JEJI KONTROLA

OBECN E KONTROLOVAT JE TREBA:

- vykop
Pfed, béhem i po provedeni prace je tieba kontro- - pokladku
lovat, ze pokladka vedeni probiha podle plvodnich - zasyp
predpokladd. - tésnost

- deformaci

VYKOP

Pred a béhem prace je tieba kontrolovat stav dna vykopu i stav spod-
nich vod. Béhem prace je tieba prdbézné kontrolovat:

- geometrii vykopu

- eventualni zpevnéni

- nosné loze

- podkladovou vrstvu

POKLADKA A ZASYP

Je tteba kontrolovat, ze se vedeni poklada s udanym sklonem, a ze
vSechna spojeni maji tésnici krouzky. Zda je vmontovan tésnici krouzek
Ize zkontrolovat vsunutim plochého kovového predmétu do spojeni.
Obsyp je tfreba dostatecné zhutnit okolo potrubi, protoze postranni
opora je podstatna pro pozdéjsi funkci potrubi. Stupen zhutnéni je také
treba prdbézné kontrolovat, coz je ptipadné mozno zajistit stanovenim
takového zpUlsobu zhutnéni, o kterém jsme se presvédcili, Ze uspokoju-
je vSechny pozadavky, a které pak Ize provadét rutinné.

TESNOST

Po dokonceni je treba zkontrolovat tésnost vedeni zkouskou tésnosti, napr.
vzduchem podle €SN EN 1610. Vedeni a vpusti je treba zazatkovat a po-
moci kompresoru vytvorit pretlak - podle zkusebni metody (1-20 kPa). Poté
se kompresor vypne. Jestlize tlak klesne o méné nez o AP (0,25-1,5 kPA)
béhem urcité stanovené doby, Ize systém povazovat za dostatecné tésny.

KONTROLA DEFORMACE

Lze provést napf. protazenim kalibracniho kusu nebo pouzitim video-
kamery. Deformace by neméla prekrocit doporu¢enou maximalni
hodnotu dle TNV 75 02 11 - 6%.

@) ELMOPLAST

ULOZENI| A POKLADKA

OBECNE

Potrubni systémy Ultra Rib 2 se musi pokla-

dat v souladu s €SN EN 1610. Diky velmi silné
konstrukci potrubniho systému Ultra Rib 2 je in-
stalace velmi usnadnéna, a to zejména proto, ze
Ize znovu pouzit zeminu z vykopu. Presto je ale
potreba zajistit, aby zeminu bylo mozno zhutnit
v souladu s pozadavky projektu.

DNO VYKOPU

- Musi byt rovné. MUze se urovnavat jen lopa-
tou s hladkym ostiim.

- Musi byt presné tak Siroké, aby byla mozna
predepsana zhutnéni po obou stranach po-
trubi.

Udéla-li se vykop Sirsi, zvysi se zatizeni potrubi

zeminou; udéla-li se uzsi, dochazi k redukci

nosnosti vedeni z ddvodu $patného zhutnéni po
stranach vedeni. Sitka ryhy se ¥idi podle CSN EN

1610.

NOSNE LOZE
A OBSYP

Nosné loze ma chranit potrubi pred nerovnost-

mi a zajistovat, aby potrubi dostalo jednotnou

a rovhomérnou podkladovou vrstvu.

- Kvyrovnani a obsypu je mozno pouzit jiz
existujici zeminu. K tomu je pouze nutné, aby
se zemina dala zhutnit tak, aby byly splnény
pozadavky projektu.

- Zemina nesmi byt zmrzla.
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- Zemina nesmi obsahovat ostré kaminky nad
maximalni zrnitost, které by potrubi poskodi-
ly.

- Ani dno vykopu nesmi byt zmrzlé. Pripadny
snih, led nebo kaménky je tfeba odstranit
pred polozenim nosného loze.

Nosné loze se poklada ¢i uvoliuje a vyrovnava

v takové tloustce, ktera je vhodna pro rozmeéry

trubek a vytvarovani dna.

TLOUSTKA NOSNEHO LOZE
u rovného dna -100 mm
u dna s kaménky -150 mm

Pred pokladkou potrubi je tfeba nosné loze
zhutnit.

PRI POKLADCE VEDENI JE POTREBA, ABY:

- potrubi bylo podepfeno rovhomeérne po celé
délce.

- v zadném pfipadé pod potrubim nezlsta-
valy pficné podkladky ze direva nebo jiného
materialu, mohlo by dojit k jejich trvalému
protlaceni do stény potrubi.

- hrdla nebyla zatizena.

- potrubi po pokladce pevné drzelo a nepo-
souvalo se pfti zasypavani, pfi vztlaku nebo
pojezdu hutnicich mechanismd.

- bylo potrubi dostate¢né podepreno po stra-
nach a zabranilo se nepfiznivym deformacim.

- obsypovy material byl ru¢né napéchovany
pod potrubi pfed samotnym zapocetim
obsypavani potrubi. Vzniknou takzvané kliny,
kterymi se potrubi zafixuje.

OBSYP

S obsypem se zacina, kdyz je pokladka zkontrolo-
vana a schvalena.

Plastové potrubi se pfi zatizeni v zemi deformu-
je. Proto je nutné, aby se k zahazovani pouzil
vhodny material, ktery se zhutriuje opatrné az

k obéma sténdm vykopu tak, aby mélo potrubi
dostate¢nou postranni podporu.

Dbejte na to, aby se potrubi pFi stlaceni nepo-
Skodilo.

Zemina se nesmi vyklapét ptimo na vedeni, ale

zahazovat opatrné mezi kazdym zhutnénim

vrstvou o tloustce nejvyse 30 cm, coZ odpovida

asi 20 cm tloustce vrstvy po zhutnéni.

Obsyp pokracuje minimalné 10 cm nad vrchol

vedeni. Pro ndlezité zhutnéni zeminy je dllezité,

aby tloustka vrstev mezi jednotlivymi zhutnéni-

mi byla pfizplsobena pouzité metodé:

- Pfi mechanickém zhutnéni nesmi byt vrstva
volné zeminy vetsi nez 30 cm.

- P¥i ru¢nim stlacovani je nejvyssi mozna vrstva
volné zeminy 10-15 cm.

Pro zhutnéni jedné vrstvy by se dany usek mél

zhutnit minimalné trikrat.

Obsah vody ve vyplni hraje pfi hutnéni dllezitou
roli. Je-li silné vysu$ena, je mozné ji eventudlné
zvlh¢it, ale mnozZstvi vody je tieba peclivé stano-
vit na zakladé geotechnické uvahy.

Stérk je mozno zhutnit vodou, ktera se ale musi
odstranit - bud odtece skrze plvodni zeminu
nebo se musi vypumpovat.

Aby nedoslo k poskozeni potrubi, je tfeba vyka-
zovat velkou opatrnost pfi mechanickém hutné-
ni prvnich 10-20 cm tésné nad vedenim. Podle
CSN EN 1610 je mozné hutnit t&zkymi mecha-
nismy az tehdy, kdy je nad vrcholem potrubi 30
cm vrstva obsypu.

@ ELMOPLAST
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ZASYP VYKOPU

Vyhloubena zemina se mUze pouzit znovu pro
zasypani vykopu.

Mimo zpevnéné plochy je hutnéni nutné pouze
v pripadé, je-li mozné predpokladat dalsi zaté-
zovani.

@ ELMOPLAST

DOPRAVA A MANIPULACE

SKLADOVANI

Potrubi skladujte nejlépe v plvodnim baleni.
Zajistéte podepreni trubek po celé délce. Palety
je mozno stohovat:

- u DN 110 -200 do vyse 4 svazk{;

- u DN 250 - 500 do vyse 3 svazkd.

ULOZENI

Trubky je mozné skladovat na volném prostran-
stvi. Plocha prostranstvi musi byt rovna. Trubky
je tfeba ulozit tak, aby nedochazelo k jejich
deformaci. Hrdla trubek musi byt ulozena volné.
Pfi ukladani vicero prmeérd je vhodné, aby trub-
ky s nejvétsim prmérem byly ulozeny vespod.

PREPRAVA

Trubky pfepravujte nejlépe v plvodnim baleni.
Zajistéte Cistou loznou plochu aut bez vy¢nivaji-
cich prvka, které by zpUGsobily deformaci trubek.
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NAKLADKA
A VYKLADKA

Vénujte zvySenou pozornost nakladani a vykla-
dani trubek, nebot pravé pfi téchto ¢innostech
¢asto dochazi k jejich poskozeni.

NAKLADKA
A VYKLADKA
JERABEM A VZV

PFi nakladce ¢i vykladce za pomoci jefabu je
nutno pouzit textilni tfrmeny, které potrubi
neposkodi. Pri nakladce ¢&i vykladce za pomoci
vysokozdvizného voziku pouzijte nejlépe hladkou
vidlici, u niz nehrozi riziko poskozeni potrubi.

ZAJISTENI TRUBEK
PRl PREPRAVE

Pti preprave dbejte na to, aby trubky byly pevné
zajisténé a podeprené po celé délce.

PRENASENI
Trubky mensich pramért a délek je mozno
prendset ru¢né.

RIZIKO TAHANI

Zabrante jakémukoliv tahani trubek po zemi.
Dochazi pfi ném k poskozeni stén, koncd, hrdel
a tésnéni trubek. Chrante potrubi pred ostrymi
hranami.

POKLADKA

Trubky mensich prdmeérC a délek je mozno
pokladat do vykopl bez mechanizace.

POKLADKA
TRUBEK VETSICH
PRUMERU

Trubky vétsich prémeérd je vhodné pokladat

pomoci textilnich tfimen ¢i lan. U velmi velkych
pramérd se doporucuje vyuzit jefab.

@ ELMOPLAST
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INSTRUKCE K MONTAZ] P ;

1. <

Tésnici krouzek se nasazuje mezi druhé a treti zebro.

FlexiS® je stavebnicovy systém potrubi, tvarovek a komor

z vysokohustotniho PE (HDPE), ktery umoznuje sdruzovat
inzenyrske sité do jediného ochranného vedeni. HDPE
vynika pevnosti a elasticitou, diky ¢emuz se snadno poklada
i v komplikovaném terénu Ci pri spletitém vedeni kabelaze.

2.

Mazivo se nanasi na vnitini stranu hrdla.

Tlakové potrubi pro vodovodni a kanaliza¢ni fady. Vhodné pro
dopravu chemikalii, stlacteného vzduchu a chladicich kapalin.
Pouzitelné coby kolektor pro tepelna cerpadla. Odolné vaci
pomalému Siteni trhliny i proti tlaku. Robustni ochrana proti

3 B poskozeni. Bezpiskova pokladka. Vhodné pro bezvykopové
: A technologie. Barevné rozliseni trubek dle média. Snadna

Potrubi se feze jemnozubou pilou ve Zlabku mezi _ . d detekce povrchovych vrypd.

Zebry. 7 '

Ostré hrany se nasledné odstrani.

4 . PP potrubi pro gravita¢ni splaskovou a destovou kanalizaci

vhodné i pro vysoka zatizeni a instalace v narocném terénu.
Vysokd podélna i kruhova tuhost. Narazuvzdornost. Vysoce
hladké a otéruvzdorné. Vhodné pro vysokée transportni

rychlosti. Odolné vici chemikaliim, teplotam i UV zafeni.
Délka se vyznaci na existujici vedeni. Splfuje normu ONR 20 513.

Vedeni se vyfizne a nova odbocka se vsadi do vyriz- e W

S M

Odbocky, které se montuji na jiz existujici vedeni, je
tfeba napred smontovat s 2 kusy potrubi s presuvny-
mi objimkami.

nuté mezery. Napojeni na stavajici vedeni se provede i mm”r ._ i ” il
pfesunutim pfesuvnych objimek. l?f’f’ﬁmﬁ{m‘fwm [””’HHI'IHHV.WW |
Navrtavaci sedla doporu¢ujeme pouzivat od dimen- //

ze DN 300 a vzdy spolu s originalnim vrtakem pro

@ ELMOPLAST

konkrétni typ sedla.




ELMO-PLAST, a.s.

Alojzov 171

798 04 Alojzov

Czech Republic

Tel: +420 582 331 950

Fax: +420 582 331 951

E-mail: elmoplast@elmoplast.cz

www.elmoplast.cz

Spole¢nost ELMO-PLAST, a.s. provozuje program
neustalého vyvoje produktd, a proto si vyhrazuje
pravo na zménu nebo doplnéni specifikaci svych
produktd bez upozornéni. Veskeré informace

v této publikaci jsou poskytovany v dobré vire

a povazovany za spravné v dobé jejiho tisku. Nelze
vsak prijmout jakoukoliv odpovédnost za jakékoliv
chyby, opomenuti nebo nespravné predpoklady.



