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TLAKOVE POTRUBI @ ELMOPLAST
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TLAKOVE POTRUBI
ELMO-PLAST:
PRO VSECHNY
APLIKACE

Potrubni systémy jsou vyuzivany prevazné pro rozvod v zemi. Pro instalaci na povrchu se pouzivaji trubky

v tycich, které je nutné vhodné podepfit ¢i ukotvit z ddvodU vétsi roztaznosti a mensi tuhosti, nez u materiald

kovovych. Svitky se pro povrchové instalace nepouzivaji. Systém je pouzivan pro dopravu pitné vody, uplatnéni

nachazi také v dopravé potravinarského zbozi, uzitkové a zavlahové vody, stlaceného vzduchu a plyng,

razné fady chemikalii, u rozvodU tlakové a podtlakové kanalizace. U sypkych latek je vyuzivan jen tehdy,

pokud nedochazi pfi jejich prepravé k vytvoreni elektrostatického ndboje. Uplatnéni nachazi také u rdznych

zavlazovacich stroju, jako jsou napf. pasové zavlazovace, kapkové zavlahy, vhodné jsou jako saci potrubi

pro Cerpadla, vrty a potrubi tepelnych Cerpadel. Velice dobra pruznost umoznuje jejich vyuziti pfi

bezvykopovych pracich.

_ HDPE 100 HDPE 100-RC RC-TECH S-TRIO

Konstrukce stény
Material

RC testy na materialu
RC testy na potrubi

Odolnost proti
mechanickému poskozeni

ZpUsob pokladky

Obsyb a zasyp

Prdmér potrubi
SDR *

Ocekavana zivotnost

* Na vyzadani SDR 33 a jiné

jednovrstva jednovrstva
PE 100 PE 100-RC
- PAS 1075
- PLT + FNCT
ne ano

otevieny vykop bez
piskového loze
a bezvykopové
zplsoby pokladky

otevieny vykop do
piskového loze

zeminy tridy

sl tézitelnosti I. - IV.
16 -1 600 mm 32-1600 mm
26;17:11;9; 7.4 26;17:11;9; 7.4
100 let 100 let

dvouvrstva
PE 100-RC
PAS 1075

PLT + FNCT
ano

otevieny vykop bez
piskového loze
a bezvykopové
zpUsoby pokladky

zeminy vsech tfid
tézitelnosti

32 -630 mm
26;17:11;9; 7.4

100 let a vice

tiivrstva
PE 100-RC
PAS 1075

PLT + FNCT
ano

otevieny vykop bez
piskového loze
a bezvykopové
zpUsoby pokladky

zeminy vsech trid
tézitelnosti

32 -630 mm
26;17:11;9; 7.4

100 let a vice

POTRUBI HDPE 40

Potrubi je vyrabéno z rozvétveného nizkohustotniho
materidlu LDPE 40. Rozméry i technické parametry
odpovidaji normé €SN EN 12201-2.

Barva potrubi pro rozvody vody je Cerna, cerna

s modrymi pruhy. Potrubi je standardné dodavano
ve svitcich 50, 100 a 200 m. Délky lze individualné
namotat az do 500 m podle typu.

Potrubi je pfedevsim urc¢eno pro rozvody pitné
vody. Prevazné pro domovni ptipojky, vesSkeré druhy
zavlahy, napojeni ¢erpadel a studni.

U trubek z LDPE40O materidlu je predpokladana
zivotnost 50 let.

POTRUBI HDPE 100

POTRUBI HDPE 80

Potrubi je vyrabéno z vysokohustotniho materialu
PE 80. Rozmeéry i technické parametry odpovidaji
normé CSN EN 12201-2. Barva potrubi pro rozvody
vody je ¢ernd, ¢erna s modrymi pruhy nebo modra.
Potrubi pro Kanalizaci je barvy ¢erné s hnédymi
pruhy. Potrubi je standardné dodavano v tycich

o délkach 6 a 12m. Svitky je mozné dodat az do
prémeéru 180 mm. Délky Ize individualné namotat
az do 500 m podle typu.

U trubek z HDPE 80 materidlu je predpokladana
zivotnost 50 let.

Potrubi je vyrdbéno z vysokohustotniho materialu PE 100. Rozmeéry i technické parametry odpovidaji

normé CSN EN 12201-2. Barva potrubi pro rozvody vody je ¢ernd, ¢erna s modrymi pruhy nebo modra.

Potrubi pro kanalizaci je barvy ¢erné s hnédymi pruhy. Potrubi je standardné dodavano v tycich

o délkdch 6al12 m.

Svitky je mozné dodat az do prdmeéru 180 mm. Délky Ize individualné namontovat

az do 500 m podle typu. Potrubi se uklada do piskového loze.

V pripadé, ze potrubi neni ulozeno do
piskového loze nelze garantovat zaruky.




POTRUBI RC TECH Tf
DVOUVRSTVE '

Potrubi RC-TECH je ur¢eno na pokladku do otevienych vykopu bez piskového
obsypu, sanacni technologie a specialni pokladku potrubi (relining, frézovani,
pluhovani, fizené vrtani HDD, berstling). Dvé neoddélitelné spojené vrstvy
zarucuji odolnost proti mechanickému opotiebeni. Vnéjsi vrstva o sile 10%
tloustky stény ma odliSnou barvu (modrd, hnéda) slouzi ke snadné detekci
povrchovych defektd a vrypl hlubsich nez 10% tloustky stény. Vnitfni vrstva
cerné barvy, ktera ¢ini 90% sily stény, je vyrobena stejné jako vnéjsi vrstva

z klasického materialu PE 100-RC.

POTRUBI
HDPE 100-RC
JEDNOVRSTVE

Jednovrstvé, homogenni potrubi po celém
prifezu z materidlu HDPE 100-RC Cerné barvy.
Potrubi je uréeno na pokladku v zeminach tridy
rozpojitelnosti a tézitelnosti R5, R6, F, S, G dle
CSN 73 6133. Déle se mUze ukladat v kamenité
zemineé za predpokladu obsypu zeminou

tfidy R5, R6, F, S, G. Lze vyuzit technologie
relining, frézovani ¢i pluhovani. Potrubi plni
svoji funkci s poskozenim tloustky stény

do max. 10%. Material PE 100-RC zarucuje
svaritelnost s materidly PE 80 a PE 100 natupo
i elektrospojkami.

S-TRIO TRIVRSTVE

Tri neoddélitelné spojené vrstvy zarucuji odolnost proti mechanickému opotiebeni. Vnéjsi vrstva o sile 20 %
tloustky stény ma odlishou barvu (modra, hnéda) slouzi ke snadné detekci povrchovych defektt a vrypl
hlubsich nez 20% tloustky stény a je vyrobena z materiadlu PE 100-RC. Stfedni vrstva z materidlu PE 100-RC
Cerné barvy Cini 60% sily stény. Vnitini vrstva, ktera Cini 20% sily stény, je stejné barvy a je vyrobena stejné jako
vneéjsi vrstva z klasického materidlu PE 100-RC.

Potrubi S-TRIO je uréeno predevsim pro bezvykopové technologie a montaze do otevienych vykopU, kde neni
definovdno mnozstvi premisténého, odkopaného materidlu. Potrubi S-TRIO se poklada ve spadu nebo do

vodorovnych vykopU. Jako doplnéni zakladni vrstvy se pouziva také kdmen a stérk.

S-TRIO nabizi v porovnani s ostatnimi materialy vétsi bezpecnost

a eleminuje tak mozna rizika poskozeni.

Potrubi S-TRIO dodavame véetné
inspekéniho certifikatu 3.1 dle normy
CSN EN 12201-2.
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C H RAN |é KY / pROT LA KY CHRANICKY HDPE PLYNOVE

hmotnost
(kg/m)
40 3,0

0,349 100 a vice

50 3,0 0.444 100 a vice

63 3,0 0,573 6,100 a vice

63 58 1,050 6,100 a vice

75 3.0 0,675 6,12,100 a vice

75 6.8 1,480 6.12,100 a vice

90 35 0,978 6.12,100 a vice

90 52 1,407 6.12,100 a vice

110 42 1420 6.12,100 a vice

= 63 - 6.12.100 3 vice Barva - cerna se zlutym pruhem

- plynova chranicka

110 10 3140 6.12,100 a vice

125 4.8 1,840 6,12,100 a vice

125 7.1 2,650 6.12,100 a vice

125 1.4 4,060 6.12,100 a vice '

" 140 8 3,340 6,12,100 a vice

140 54 1,880 6,12,100 a vice ] s
Potrubi je vyrabéno z vysokohustotniho materialu PE 80. Rozméry i technické parametry odpovidaji 160 62 5020 6.12,100 a vice
normé CSN EN 12201-2. Barva potrubi je ¢erna pro kabelové chranicky, ¢erna se zlutym pruhem pro 160 91 4330 6,12,100 a vice ,
plynové chranicky. Potrubi je standardné dodavano v tycich o délkach 6 m. 160 146 6,670 6.12.100 a vice g —
Potrubi je uréeno zejména pro ochranu tlakovych aplikaci vedenych zemi. Pouziva se 180 o9 3790 o2 SDR=d/s
u nedostatecného kryti, pro bezvykopové technologie, u velkych vzdalenosti u inzenyrskych siti. 9 107 SRS Sl
Dale nachazi vyuziti v chemickém, potravinafském a jiném prdmyslovém odvétvi. 200 7.7 4,690 6,12

200 1.4 6,790 6,12
- kabelové chranic¢ky nelze svarovat - 86 5800 6.12
- protlaky lze svafovat

225 12,8 8,550 6,12

225 20,5 13,100 6,12

250 96 7,300 6,12

250 142 10,500 6,12

280 10,7 9100 6,12

280 15.9 13,200 6,12

315 12,1 11,500 6,12

315 17.9 16,700 6,12

355 13,6 14,600 6,12

355 20,1 21,200 6,12

400 153 18,500 6,12

400 22,7 26,900 6,12




CHRANICKY HDPE KABELOVE

40 30

50 3,0
63 30
63 58
75 43
75 6.8
90 30
90 51
90 82
110 35
110 42
110 63
110 10,0
125 Bio
125 7.1
125 1.4
140 43
140 8
140 12,7
160 BIS
160 6.2
160 91
160 14,6
180 69
180 10,7
180 16,4
200 7.7
200 1.9
200 18,2
225 55
225 8,6
225 12,8
225 20,5
250 9,6
250 14,2
250 227
280 10,7
280 159
280 254
315 121
315 17.9
315 18,7
315 286
355 13,6
355 201
E55 322
400 153
400 227

400 36,3

hmotnost
(kg/m)

0,349
0,444
0573
1,050
0,967
1470
0,820
1,380
2110
1183
1,420
2,070
3140
1510
2,650
4,060
1,860
3,340
5,080
1,950
3,020
4,330
6,670
3,790
5,760
8,400
4,690
7110
10,400
3,860
5,890
8,550
13,100
7300
10,500
16,200
9,100
13,200
20,300
11,500
16,700
17.600
25,600
14,600
21,100
32,500
18,500
26,900
41,200

100 a vice
100 a vice
6,100 a vice
6,100 a vice
6,12,100 a vice
6,12,100 a vice
6,12,100 a vice
6,12,100 a vice
6,712,100 a vice
6,12,100 a vice
6,12,100 a vice
6,112,100 a vice
6,12,100 a vice
6,12,100 a vice
6,12,100 a vice
6,12,100 a vice
6,12,100 a vice
6,112,100 a vice
6,12,100 a vice
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12
6,12

Barva - ¢erna

- kabelova chraniéka

L,
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PERFOROVANE DRENAZNI
POTRUBI HDPE 100

Potrubi je vyrabéno z vysokohustotniho materialu HDPE 100 s Stérbinovymi otvory v tlakovych
fadadch PN 6,PN 10, PN 16 v prGmérech DN 90 - DN 400 mm. Rozméry i technické parametry
potrubi odpovidaji normé& CSN EN 12201-2. Barva potrubi je ¢ernd nebo &erna s modrymi
pruhy. Potrubi je standardné dodavano v tycich o délkach 6 m. Mozné zpUsoby
spojeni elektrotvarovky ¢i na tupo.

Perforované otvory maji umisténé po celém obvodu. Dle
pozadavku zékaznika se provadi perforace 1/3, 2/3 a 3/3.
Vzdalenost mezi jednotlivou perforaci je 150 mm.

Perforace potrubi se viak klasicky
provadi maximalné ze 2/3 prdméru
potrubi. Vétsi mnozstvi perforace

by mohlo mit za nasledek zborceni
potrubni stény. Perforace se provadi
zejména liniova ale i bodova. Sitka
Stérbin je 6 a 8 mm. VSe potfebné pro
projektovani se fidi dle ceské technické
normy €SN 75 9010.

Pouzivaji se napriklad ke stabilizaci
vrtQ ¢i stavebnich praci, k ¢erpani
vody z vrtanych studni, monitorovani
hladiny spodnich vod, k likvidaci
ekologickych zatézi ¢i k sanaci
pudnich znecisténi nebo odvodnéni
skladek.

PERFORACE PERFORACE PERFORACE
1/3 2/3 3/3

N N




MATERIAL

DPE:

MODERNI RESENI

VLASTNOSTI HDPE -
FYZIKALNI

Je to material pomérné mékky, je vsak velmi odolny
proti abrazi pfi dopraveé vody. Trubky jsou odolné
proti poSkozeni pevnymi ¢asticemi, které mohou
byt obsazeny v dopravovaném mediu. | kdyz HDPE
je Spatny vodic tepla, potrubi se musi izolovat proti
prehrati i zamrzani.

Trubky HDPE jsou mimoradné pruzné, proto odola-
vaji kratkodobému pretizeni a dynamickému zati-
zeni mnohem lépe, nez trubky pevné. Jsou vysoce
odolné proti sedani zeminy i technické seismicité.
Vysoka tepelna roztaznost (asi 10 - 15 x vyssi nez

u zndmych kovQ).

MATERIAL PE 100-RC

Poissontlv souéinitel pfiéné _
kontrakce SIS
o=02 mm/m.K
(pro rozmezi 0-70 °C)

Koeficient teplotni roztaznosti

Tahova zkouska dle EN ISO 527 E =900 MPa
Tepelna vodivost A =041 W/K.m
MRS (50 let, 20 °C) 10,0 MPa

Povrchovy odpor >1012 ) (DIN EC 60 093)

Plasty jsou minimalné nasakavé, proto nemuze dojit
ke zvétSeni objemu nebo i poSkozeni stén napfr.
vlivem zmrznuti nasaknuté vody. Nemohou byt
poskozeny ani vodou v nich zamrzlou ani pohybem
zamrzlé zeminy. PFic¢iny poruch vodovodU jsou
prevazné ve tvarovkach z litiny nebo i jinych pevnych
materidlech. Plastické hmoty jsou vUci elektrické-
mu proudu rezistentni a odolavaji korozi vyvolané
ucinkem bludnych proudd. Nelze je rozmrazovat
elektrickym proudem, pod zemi jsou hdfe identifi-
kovatelné nez litinové trubky a nelze je pouzit jako
uzemnéni. Nahrada ¢asti vodivého potrubi plasto-
vym mUze byt nebezpecné!

Pii dostatec¢né velkém a trvalém mechanickém
namahani dochazi k vnitfrnim zménam pohybu sta-
vebnich jednotek - polymernich fetézcl. Nejsou-li
plasty chemicky nebo mechanicky zatézovany, jsou
rezistentni vaci stafi a jejich vlastnosti se heméni. Po
dlouhé dobé adekvatni velikosti plsobiciho napéti
mUze tento pohyb vést ke snizeni tloustky stény
trubky a navazujici poruse. Tento jev se nazyva creep
/ te€eni. Molekularni fetézce se za normalni teploty
pohybuji velmi pomalu, proto je mozné po kratsi
dobu zatizeni pouzit modul pevnosti s vyssi hodno-
tou (kratkodoby) nez po dlouhou dobu ocekavané-
ho zatizeni (dlouhodoby). Se stoupajici teplotou se
fetézce pohybuji snaze a rychleji, proto se koeficient
pevnosthich modull pro vyssi provozni teploty
snizuje. Vhodnost pouziti PE pro takové pouziti
adekvatni s Casem urcuji pevnostni izotermy. Tyto
hodnoty se ziskavaji v dlouhodobych laboratornich

zkouskach a dnes jsou také ovéreny pouzitim v praxi.

H,O" .jen” vodal! Zivotodarna tekutina, bez niz by nebyl mozny Zivot na Zemi

v takove formé, jak jej zname...lidstvo si stale vice uvedomuje, ze se Casem

stane vzacnou Ze ji musime chranit a o ni pecovat! Ze musime zamezit jejimu

znehodnocovani a dopravovat ji tak, aby zdstala kvalitni. Proto i jeji doprava se

stale zkvalitfiuje. Proto se transportuje v plastech, které jsou rezistentni vdci

rznym vlivdm. A jako nejvhodnéjsi materidl se zda byt polyetylén.

Definuji je normy EN a ISO, prevzaté i do norem
CSN. Za pomoci ovétenych korelaénich rovnic jsou
prepocteny cca pro 100 let trvalého zatézovani. Zvo-
lené hodnoty podle norem zarucuji, ze v aktualnich
podminkach (teplota, tlak, ¢as) se nezméni stabilita
trubky.

Dusledkem pohybu a postupné orientace polyme-
rovych fetézcl je i tzv. relaxace. Pokud na trubku
pUsobi zatizeni (napt. tiha zeminy, vnitini pretlak
nebo nadzemni doprava), ve sténé vznikne napéti.
Prestane-li byt trubka zatézovana, jeji napéti v zavis-
losti na ¢ase bude nulova, neboli vyrelaxuje. Dale se
trubka chova tak, jako by zatizenim neprosla.

Relaxace je pfimou pfi¢inou vysoké Zivotnosti plastd,

nejsou-li vystaveny trvalému zatizeni (zivotnost se
zvySuje nad ramec platnych norem).

ODOLNOST -
CHEMICKA

Trubky HDPE jsou nejvhodnéjsi k preprave latek,
které nenarusuji materidl trubek.

Lze pouzit pro média s pH mezi 2 az 12, tj. vody mo-
hou vykazovat i silné kyselou nebo silné zasaditou
reakci. Trubky |ze proto pouzit pro celou fadu reaké-
nich tekutin v rGiznych prémyslovych odvétvich.
Plastova potrubi nerezavi, jsou intaktni k biokorozi

i bez zvlastni povrchové Upravy, nejsou potravou pro
hlodavce!

Odolavaji béznym desinfekénim prostfedkdm v kon-
centracich a dobéach plsobeni béZzné pouzivanych
pro desinfekci rozvodd pitné vody (neuvazuje se

s dlouhodobym pouzitim potrubi pro jejich dopra-
Vvu).

Dale odoléavaji vlivu béznych slozek pldy véetné
umelych hnojiv.

Polyetylén neodoldva dlouhodobému vlivu organic-
kych chemikalii (hapf. toluénu, benzénu) a mnohym
dalsim ropnym produktdm. Pfi dopravé produktl

s vysokym podilem ropnych produktl se mGze
zivotnost potrubi vlivem téchto chemikalii snizovat
vyraznéji nez stanovuji normy nebo jak je uvede-

no v tomto katalogu. Zivotnost mdize klesat i kvdli
zvysujici se teploté. Také smésové chemické latky
mohou vykazovat vyssi agresivitu, nez latky nesmi-
chané.




VUCi polyetylénu se agresivné chovaji i U¢inna des-
infekéni ¢inidla i v pomeérné nizkych koncentracich
(ESN EN 805 v piiloze A 28 uvadi doporuc¢ené kon-
centrace latek pro desinfekci vodovodu). Nez budou
identifikovana podrobnéjsi data, nedoporucuje se
dlouhodobé pouziti trubek v sitich s desinfekci CIO,
(tzv. chlorinace).

KONTROLA
A CERTIFIKACE

Spole¢nost ELMO-PLAST konstantné zarucuje
vysokou kvalitu svych vyrobkd a pfisné dba na
ekologii. Dodrzuje zakonem stanovené predpisy

o distribuci a schvalovani vyrobkd i nakupovaného
zboZi. Plastové potrubni systémy, distribuované
firmy ELMO-PLAST, jsou v souladu se zakonem ¢. 22
/1997 Sb. o technickych parametrech vyrobkl a také
s aktualnim nafrizenim vlady, stanovujicim technické
pozadavky na stavebni komponenty.

CERTIFIKATY

Na pozadani vystavi spole¢nost ELMO-PLAST doklad
o kvalité, tzv. inspekéni certifikat, vystaveny podle
EN 10 204 - 3. 1. pro kazdou vyrobni Sarzi trubky.
Inspekeni certifikat obsahuje vlastnosti a zkousky
suroviny a hodnoceni trubky.

ODPADY
A EKOLOGIE

Plastové materialy jsou aktudlné povazovany za

velmi ekologické pro vedeni vétSiny inzenyrskych siti.

Technologie vyroby trubek a tvarovek Setfi zivotni
prosredi v souvislosti s nizkymi vyrobnimi teplota-
mi , ale také pro jeho témér stoprocentni recyklaci
odpadu z vyroby. Pfi pouziti se chovaji prisné eko-
logicky (tésni, vykazuji bezporuchovy provoz a dlou-
hou zivotnost). Neuvolnuji do okoli (vody, zeminy,
vzduchu) zadné agresivni latky. Recyklace tfidénych
a znedisténych plastd je energeticky nenarocna
(neni nutné ohfivani materidlu), a tim jeSté umocnu-
ji ekologicky pfinos. Také nettidéné nebo znecisténé
plasty mohou byt cennym zdrojem energie.

Polyetylén nevykazuje zadné zdravotni ohrozeni. P¥i
vyrobeé jsou vylouceny zdravi Skodlivé pfimési. Pri
hoteni vznikaji zplodiny podobné jako pfi hotreni
parafinové svicky, obsahuji vSsak méné skodlivin nez
pri hofeni napf. cigaret, uhli, dfivi nebo papiru. Zplo-
diny obsahuji (jako kdyz hofi jakykoliv material) oxid
uhlic¢ity nebo oxid uhelnaty - smrtelné jedovaty.

HYGIENICKA
NEZAVADNOST

Trubky z HDPE pro pitnou vodu spliuji podminky
zdravotni nezavadnosti a pro trvaly kontakt s pit-
nou vodou podle znéni vyhlasky MZ o hygienickych
pozadavcich na vyrobky, které prichazeji do styku

s vodou a na Upravu vody (tzv. vyluhoveé testy).

POUZITI HDPE
TRUBEK

- doprava pitné i uzitkové vody

- v poddolovanych lokalitach

- doprava plynd v¢. vzduchu

- hydropfeprava abrazivhich materiald

- preprava chladicich a nemrznoucich smési
- doprava vybranych vodnich suspenzi

- pokladka tlakovych a podtlakovych kanalizaci
- saci a vytla¢na potrubi ¢erpadel

- ziskavani geotermalni energie

- skladky odpadd (napf. odvétrani, odvodnéni)
- doprava neagresivnich chemikalii

- pod povrchem i nad povrchem zemé

- nizkoteplotni vymeéniky odolné proti korozi

Mohou transportovat sypké i tekuté latky, kde ne-
mUzZe vznhiknout elektrostaticky naboj (pro teku-

tiny se specifickym odporem pod 106 omega.cm,
pevné smeési se vzduchem vlihéim nez 65 % relativni
vihkosti). Mozné je pouziti v zemi i nad zemi. Neni
vhodné pouziti PE potrubi pro pithou vodu v zemi-
nach se silnou kontaminaci organickymi latkami.
Jejich vysokda pruznost a snadna svaritelnost , pfi-
padné dodani v navinech, usnadnuje klasickou nebo
bezvykopovou pokladku nebo i vtahovani do potrubi
z jinych materidld a chranicek. Spojuji se tepelnym
svarovanim nebo mechanicky (spojkami).

EKONOMIKA
POUZITI HDPE
TRUBEK

Plastické trubky pfinaseni ve srovnani s jinymi mate-

rialy tyto vyhody:

- jsou vysoce odolné proti korozi

- priznivé se chovaji v oblastech, kde mohou byt
pohyby zeminy (kvQli mrazu, poddolovanych mis-
tech a mistech s moznou seismicitou)

- jsou rezistentni vlci napadeni mikroorganismd
a plisni

- maji podstatné nizsi hmotnost, kterd nevyzaduje
pouziti téZké mechanizace pfti pokladce

- garantuji bezpecnéjsi, rychlejsi a presnejsi praci

- snizuji naklady na skladovani a dopravu

- vykazuji vysokou odolnost proti tvorbé inkrustaci
(staly prGtocny prdrez, samocistici schopnost

- jsou odolngjsi proti opotrebeni otérem nez jiné
potrubni materialy (napfr. litina, cementové vystel-
Ky aj.)

- pouzivaji se pro subjekty kritické infrastruktury,
proto vodarny zvladaji i mimoradné situace

- maji velmi vysokou transportni rychlost (napf. pfi
dopravé pisku a jinych abrazivnich materialQ)

- jejich vysoka pruznost snizuje riziko poskozeni
pfi transportu, pokladce a provozu (snesou razy
a méné se Siti razové viny)

- vykazuji naprostou odolnost proti korozi zplsobe-
né bludnymi proudy




MATERIAL RC

Béhem pokladky nebo provozu mize dojit i k po-
Skozeni a nasledné i porucham potrubi. Vyssi stupen
rizika vSak predstavuje levna bezpiskova pokladka

a hlavné pouziti bezvykopové technologie pokladky,
protoze zemeé je neprihlednd, a tedy nelze zjistit, jak
a zda doslo k poSkozeni trubnich stén.

PORUCHY POTRUBI

Poruchy potrubi mohou vzniknout napftiklad pfi
zatahovani, neopatrné manipulaci nebo ostrym
predmétem. MUze dojit k mechanické deformaci
trubky a pfi kombinaci se zatizenim v provozu vznik-
ne trhlina, kterd zpUsobi jeji nefunkénost.

Dalsi moznost poruchy je pti plsobeni zemnich sil,
kde mUze byt velky kdmen pfitisknut na sténu trub-
ky. | kdyZ je obly, zplsobi protlaceni vnitini stény
(vybouleni dovnitf trubky). Nasleduje napéti v da-
ném misté a to se vétSinou stava pri¢inou mozné
poruchy.

MATERIAL RC ZABRANUJE PORUCHAM

Chemicky prémys| dnes umi vyrabét materialy

s predem definovanymi vlastnostmi, pfipadné ménit
jejich vlastnosti podle aktualnich pozadavkd. K vyro-
bé trubek z polyetylénu byl na trh uveden material
RC (Resistant to Crack). Charakterizuje jej makromo-
lekula s bo¢nimi fetézci v délce a distribuci tim, ze
vykazuje mnohem vétsi odolnost proti vzniku a Site-
ni napétovych trhlin a tim zasadné zvysuje provozni
spolehlivost potrubnich fadd.

- vykazuje také zvySenou odolnost proti rychlému
Siteni trhliny (RCP), tzn. proti plsobeni silovych
raz0. Tyto razy se vyskytuji velmi ojedinéle, jejich
nebezpéci vsak spociva v tom, Ze trubka selhava
okamzité a ve vétsi délce a pritom nezavisi na
poctu a druhu spojd.

- vykazuje zvySenou odolnost proti praskani,
tzn. proti pomalému Siteni trhliny (Slow Crack

Crowht). Soucasné je také odolné&jsi proti ko-

rozi v napéti. Vyborné proto eliminuje unavové
poruchy, které jsou zpUsobeny vysokym bodovym
zatizenim.

- zkvalitnéni spociva i ve zvysené spolehlivosti svard.

Nekvalitni svar mtze byt povazovan za poruchu -
trhlinu.

- material RC (PE 100RC) je aktualné povazovan

za nejkvalitnéjsi vyvojovou fadu PE 100. Zakladni
vlastnosti jsou stejné s PE 100, shodna je i pev-
nostni charakteristika (pevnostni normy, MRS), RC
ma vSak vyrazné nizsi poruchovost.

SCG (pomale Siteni trhliny)

B PE100

I PE100RC

RCP MRS

(rychlé Sireni trhliny) (pevnost)

Rozdily mezi vlastnostmi mezi PE a PE 100RC

ZKOUSKY GRANULATU A TRUBEK

Vysoce kvalitni RC materialy a z nich kvalitné vy-

robené trubky prodluzuji oproti starsim typtm PE

zkousky zivotnosti ze stovek na desetitisice hodin.

Z této skutecnosti plynou vyssi naroky na vystupni

kontrolu kvality granulatu i trubek. Kromé téchto

stardnich zkousek musi granulaty absolvovat zkous-

ku starnuti s extrapolaci hodnot na 100 let.

- PLT (Point Load Test) - zkouska bodového zatizeni
(odolnost min. 8 760 hodin)

- FNCT (Full Notch Creep Test)

V testu FNCT je po celém obvodu zkusebniho
vzorku provedeno ostré nafiznuti, dale je zkuSebni
vzorek umistén do vodni lazné o teploté 80 °C s 2%
pridavkem povrchové ¢inného prostiedku (Arkopal)
a vystaven ucinklim stalého tahového napéti o hod-
noté 4 N/mm? az do momentu prekro¢eni meze
kluzu zkusebniho vzorku. Timto zpClsobem jsou
simulovany lokalni koncentrace napéti.

ZKOUSKY RC MATERIALU A POZADAVKY

NA KVALITU

V soucasné dobé jsou pro vyrobu PE potrubi sta-
novena pravidla v normach €SN EN 12201. Bohuzel
zatim ani v téchto, ani v zadnych dalsich CSN nebo
EN normach nejsou uvedena pravidla pro vyrobu

a testovani potrubi PE 100 RC.

Materialy a potrubi PE 100 RC vSak vyzaduji nové
zkusebni metody a jako nastroj k jejich rychlému

a nekomplikovanému provedeni vznikl v roce 2009
technicky predpis PAS 1075. PAS 1075 je zatim jediny
dokument, ktery popisuje, jakym zpClsobem je moz-
né otestovat RC vlastnosti u granulatu (8 760 hod.)

i potrubi (3 300 hod.). Zkousky v rdmci certifikace
PAS 1075 se provadi pravidelné 2x rocné a diky této
certifikaci jsme si jisti, ze umime vyrobit potrubi

s o¢ekdvanymi vlastnostmi. Certifikace dle PAS 1075
se rozsifuje a stale vice projektantC a investord ji
vyzaduje, protoze chtéji mit jistotu, ze PE potrubi
ulozené bez pisku nebo bezvykopové vydrzi mini-
malné ocekavanou zivotnost.




TLAKOVE POTRUBI

KATALOG PE POTRUBI

ELMO-PLAST

PE 40 SDR 26 - 0,25 MPa

baleni navin

hmotnost (kg/m) (m)
16 13 0,059 100, 200
16 1.5 0,071 100, 200
20 15 0,080 100, 200

PE 40 SDR17 - 0,4 MPa

N
16 1.8

0,090 100, 200

20 1.8 0,096 100, 200

SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho prlmeéru potrubi k sile stény
Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani

Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2

PE 40

Barva - ¢erna, ¢erna s modrym
pruhem, modra (vodovod)

[

@ ELMOPLAST

PE 40 SDR 11 - 0,6 MPa

16 2

PE 40

0,100 100, 200
20 2 0118 100, 200
25 23 0,160 100
32 29 0,260 100
40 37 0410 100
50 4,6 0,660 50
63 58 1,000 50

PE 40 SDR 7,4 - 1,0 MPa Barva - Cerna, cerna s modrym

pruhem, modra (vodovod)

16 23 200

o115
20 28 0150 200

25 35 0230 100 o :
32 bt 0370 100

40 55 0580 100 SR R
50 69 0,910 50

63 86 1,440 50 SDR=dJs

SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho prmeéru potrubi k sile stény
Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani

Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2




TLAKOVE POTRUBI @ ELMOPLAST

PE 80 SDR 33 - 0,4 MPa

hmotnost baleni tyce
(kg/m) (m)

PE 80 PE 80 SDR11-1,0 MPa PE 80

hmotnost baleni tyce
(kg/m) (m)

0,147 6,12 100 a vice 0n2 6,12 100 a vice
40 1.6 0,200 6,12 100 a vice 25 23 0,171 6,12 100 a vice
50 1.8 0,287 6,12 100 a vice 32 30 0,272 6,12 100 a vice
63 2 0,339 6,12 100 a vice 40 37 0,430 6,12 100 a vice
75 23 0,541 6,12 100 a vice 50 4,6 0,666 6,12 100 a vice
90 2,8 0,791 6,12 - 63 58 1,050 6,12 100 a vice
1o 34 1170 6,12 - 75 6,8 1,470 6,12 100 a vice
90 82 2,120 6,12 100 a vice
10 10 3,140 6,12 100 a vice
PE 80 SDR 17,6 - 0,6 MPa Barva - erna, éerna s modrym 125 N4 4,080 6,12 100 a vice Barva - €erna, éer'né s modrym
pruhem, modra (vodovod) 140 12,7 5080 6.12 100 a vice pruhem, modra (vedovod)
(kg/m) (m) .
0,084 6,12 100 a vice ' 180 164 8420 612 N .
25 2,0 0,150 6,12 100 a vice 200 e G0 Sz -
32 2.0 0196 6,12 100 a vice N < 225 205 13100 6.12 B o :
40 23 0,280 6,12 100 a vice 250 — 16290 512 -
50 3 0,440 6.12 100 a vice : 280 G OO I - S
63 3,6 0,688 6,12 100 a vice }‘7 cli 4’{ 315 28,8 25,900 6,12 N
75 43 0967 6,12 100 a vice DR~ de zz :; ‘Z':zz :' z - SDR =d/s
90 51 1390 6,12 100 a vice ! ! ’ N
no 63 2,080 6.12 100 a vice SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjéiho priméru potrubi k sile stény
125 71 2,660 6.12 100 a vice Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani
140 8 3340 6.12 100 a vice Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2
160 91 4,350 6,12 -
180 10,2 5,480 6,12 -
200 N4 6,790 6,12 -
225 12,8 8,550 6,12 -
250 14,2 10,600 6,12 -
280 15,9 13,200 6,12 -
315 17.9 16,700 6,12 -
355 20,1 21,200 6,12 -
400 22,7 26,900 6,12 -

SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho prlmeéru potrubi k sile stény
Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani

Rozméry potrubi dle SN EN 12 201-2




TLAKOVE POTRUBI @ ELMOPLAST

PE 100 PN 6 SDR 26 PE 100 PE100 PN 10 SDR 17 PE 100

I O e [ | e [
50 2,0 0,31 6 25 18 014 6 nebo 12 100
60 25 0,49 6 32 2,0 019 6 nebo 12 100
75 29 0.67 6 40 24 0.29 6 nebo 12 100
90 35 0,97 6 nebo 12 50 30 0.45 6 nebo 12 100
10 42 143 6 nebo 12 60 38 0,72 6 nebo 12 100
125 4,8 1,84 6 nebo 12 75 45 1,02 6 nebo 12 100
140 54 2,33 6 nebo 12 920 54 146 6 nebo 12 100
160 6,2 3,05 6 nebo 12 110 6,6 217 6 nebo 12 100
180 6,9 3,80 6 nebo 12 125 74 2,77 6 nebo 12 dle dohody

200 7.7 471 6 nebo 12 Barva - éerna, éerna s modrym 140 83 348 6 nebo 12 - Barva - €erna, erna s modrym

225 86 592 6 nebo 12 pruhem, modra (vodovod), 160 95 454 6 nebo 12 - pruhem, modra (vodovod),
&erna s hnédym pruhem €erna s hnédym pruhem
250 9,6 7,33 6 nebo 12 180 10,7 574 6 nebo 12 - .
(kanalizace) (kanalizace)

280 107 915 6 nebo 12 200 .9 7.09 6 nebo 12 -

315 12,1 11,60 6 nebo 12 225 13,4 8,99 6 nebo 12 -

355 13,6 14,60 6 nebo 12 250 14,8 11,00 6 nebo 12 -

400 153 18,60 6 nebo 12 280 16,6 13,70 6 nebo 12 -

450 172 2350 6 nebo 12 315 187 17,40 6 nebo 12 -

500 191 28,90 6 nebo 12 355 211 2210 6 nebo 12 -

560 214 36,20 6 nebo 12 400 237 28,00 6 nebo 12 -

630 24,1 45,90 6 nebo 12 450 26,7 35,40 6 nebo 12 -

710 272 58,40 6 nebo 12 500 297 43,80 6 nebo 12 -

800 306 73,90 6 nebo 12 560 332 54,80 6 nebo 12 -

900 344 93,40 6 nebo 12 630 374 69,40 6 nebo 12 -
1000 382 115,00 6 nebo 12 ; 710 421 88,10 6 nebo 12 - ,

1200 45,9 166,00 6 nebo 12 800 474 112,00 6 nebo 12 =
1400 535 226,00 6 nebo 12 -- s 900 58,3 141,00 6 nebo 12 = S
1600 61,2 295,00 6 nebo 12 1000 593 175,00 6 nebo 12 =

SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho prlmeéru potrubi k sile stény ' SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho prdméru potrubi k sile stény
Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani < d . Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani

Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2

Rozméry potrubi dle SN EN 12 201-2




TLAKOVE POTRUBI @ ELMOPLAST

PET0O0O PN 16 SDR 11 PE 100 PE100 PN 20 SDR 9 PE 100
hmotnost baleni tyce baleni navin hmotnost baleni tyce baleni navin
(kg/m) (m) (m) (kg/m) (m) (
20 2,0 6 100 20 23 6 200

012 0,13
25 23 0,17 6 100 25 30 0,21 6 100
32 3.0 0.28 6 100 32 3,6 0,33 6 100
40 37 0,43 6 100 40 45 0,51 6 100
50 4,6 0,67 6 100 50 56 0,79 6 100
60 58 1,05 6 nebo 12 100 60 7.1 1,26 6 100
75 6.8 147 6 nebo 12 100 75 8.4 177 6 100
90 82 213 6 nebo 12 100 90 10,1 2,56 6 nebo 12 100
110 10,0 316 6 nebo 12 100 110 12,3 3,80 6 nebo 12 100
125 N4 40 6 nebo 12 dle dohody 125 14,0 4,90 6 nebo 12 dle dohody

140 12,7 511 6 nebo 12 - Barva - ¢ernd, ¢erna s modrym 140 15,7 616 6 nebo 12 - Barva - ¢erna, ¢erna s modrym

pruhem, modra (vodovod), pruhem, modra (vodovod),

160 14,6 6,71 6 nebo 12 = 160 179 8,02 6 nebo 12 =
cerna s hnédym pruhem cerna s hnédym pruhem
180 16,4 8,48 6 nebo 12 - . 180 201 10,10 6 nebo 12 - .
(kanalizace) (kanalizace)
200 182 10,46 6 nebo 12 - 200 224 12,40 6 nebo 12 -
225 205 13,24 6 nebo 12 - 225 252 15,80 6 nebo 12 -
250 227 16,28 6 nebo 12 - 250 279 19,40 6 nebo 12 -
280 254 20,41 6 nebo 12 - 280 31,3 24,30 6 nebo 12 -
315 28,6 25,84 6 nebo 12 - 315 352 30,80 6 nebo 12 -
355 322 32,80 6 nebo 12 - 355 397 39,10 6 nebo 12 -
400 36,3 41,64 6 nebo 12 - 400 44,7 49,60 6 nebo 12 -
450 409 52,73 6 nebo 12 - 450 50,3 62,70 6 nebo 12 -
500 45,4 65,06 6 nebo 12 - 500 55,8 77,30 6 nebo 12 -
560 50,8 81,50 6 nebo 12 - 560 62,5 97,00 6 nebo 12 -
630 572 103.27 6 nebo 12 - SDR (Standard dimension ratio) - pomér vné&jéiho préiméru potrubi k sile stény
70 645 13118 6 nebo 12 _ . Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani .
800 - . P _ . Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2 .
SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho prlmeéru potrubi k sile stény s s
Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani o - [~
Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2 ‘ ‘
& —— e

SDR =d/s SDR =d/s




TLAKOVE POTRUBI @ ELMOPLAST

PE 100 PN 25 SDR 7,4 PE100-RC PN 6 SDR 26

PE100 PE 100-RC

| [ e [ L [ [ [
(kg/m) ()] (m) (kg/m) (m) (
20 3,0 0,16 6 100 50 2,0 0,31 6 100
25 35 0.24 6 100 60 25 049 6 100
32 44 0,39 6 100 75 2. 0,67 6 100
40 55 0,60 6 100 90 515 0.97 6 nebo 12 100
50 6,9 0,94 6 100 10 4,2 1,43 6 nebo 12 100
60 8.6 1,46 6 100 125 4,8 1.84 6 nebo 12 dle dohody
75 103 21 6 nebo 12 100 140 54 233 6 nebo 12 =
90 123 3,02 6 nebo 12 100 160 6,2 3,05 6 nebo 12 -
110 15,1 4,52 6 nebo 12 100 180 6,9 3,80 6 nebo 12 -
125 17,1 582 6 nebo 12 dle dohody 200 7.7 4,7 6 nebo 12 -
140 19,2 7.31 6 nebo 12 - Barva - éerna, éerna s modrym 225 86 592 6 nebo 12 -
160 219 951 6 nebo 12 - pruhem, modra (vodovod), 250 26 733 6 nebo 12 - Barva-cerna, erna s njodr'y "
&erna s hnédym pruhem pruhem (vodovod), cerna
180 246 11,90 6 nebo 12 - (kanalizace) 280 10,7 915 6 nebo 12 - s hnédym pruhem (kanalizace)
200 274 14,80 6 nebo 12 - 315 12,1 11,65 6 nebo 12 -
225 30,8 18,60 6 nebo 12 - 355 13,6 14,73 6 nebo 12 -
250 34,2 23,00 6 nebo 12 - 400 153 18,65 6 nebo 12 -
280 383 28,90 6 nebo 12 - 450 17,2 23,61 6 nebo 12 -
315 431 36,50 6 nebo 12 - 500 191 2913 6 nebo 12 -
355 485 46,30 6 nebo 12 - 560 214 36,51 6 nebo 12 -
400 54,7 58,80 6 nebo 12 - 630 241 46,27 6 nebo 12 -
450 61,5 74,40 6 nebo 12 - 710 272 58,81 6 nebo 12 -
500 68,3 91,80 6 nebo 12 - 800 30,6 74,49 6 nebo 12 -
SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho prméru potrubi k sile stény 900 344 94.21 6 nebo 12 -
Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani 1000 382 1625 6 nebo 12 _
Rozméry potrubi dle €SN EN 12 201-2 . - 421 140,90 T _ .
1200 459 167,43 6 nebo 12 -
s SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho prdmeéru potrubi k sile stény s
o Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani - [~
‘ Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2 ‘
— & —— g

SDR =d/s SDR =d/s




TLAKOVE POTRUBI @ ELMOPLAST

PE100-RCPN16 SDR T

hmotnost baleni tyce baleni navin
(kg/m) (m) (
32 30 6 100

PE100-RCPN 10 SDR17 PE 100 RC
hmotnost baleni tyce baleni navin
(kg/m) (m) (m)
32 2,0 6 100

PE 100-RC

0,19 028
40 2.4 0,29 6 100 40 37 043 6 100
50 30 0,45 6 100 50 46 0,67 6 100
60 38 0.72 6 100 60 5.8 1,05 6 100
75 45 1,02 6 100 75 6.8 147 6 100
90 5.4 146 6 nebo 12 100 90 82 213 6 nebo 12 100
1o 6,6 2,17 6 nebo 12 100 110 10,0 3,16 6 nebo 12 100
125 7.4 2,77 6 nebo 12 dle dohody 125 .4 4,10 6 nebo 12 dle dohody
140 83 348 6 nebo 12 - 140 12,7 51 6 nebo 12 -
160 95 454 6 nebo 12 = 160 14,6 6,71 6 nebo 12 =
180 10,7 574 6 nebo 12 - 180 164 848 6 nebo 12 -

Barva - cerna, cerna s modrym Barva - cerna, ¢erna s modrym

200 19 709 6nebol2 B pruhem (vodovod), éerna 200 18.2 1046 6nebo 2 B pruhem (vodovod), éerna
225 13.4 899 6 nebo 12 - s hnédym pruhem(kanalizace) 225 205 13,24 6 nebo 12 - s hnédym pruhem(kanalizace)
250 14,8 11,02 6 nebo 12 - 250 22,7 16,28 6 nebo 12 -
280 16,6 13,84 6 nebo 12 = 280 254 20,41 6 nebo 12 =
315 18,7 17,53 6 nebo 12 - 315 286 25,84 6 nebo 12 -
355 211 2231 6 nebo 12 - 355 32,2 32,80 6 nebo 12 =
400 237 2819 6 nebo 12 = 400 363 41,64 6 nebo 12 -
450 26,7 35,72 6 nebo 12 - 450 40,9 52,73 6 nebo 12 -
500 297 4413 6 nebo 12 = 500 454 65,06 6 nebo 12 =
560 332 5529 6 nebo 12 - 560 50.8 8150 6 nebo 12 -
630 374 70,02 6 nebo 12 = 630 57.2 103,27 6 nebo 12 =
710 42] 88.85 6 nebo 12 = 710 64,5 13118 6 nebo 12 -
800 474 112,66 6 nebo 12 - 800 729 174,10 6 nebo 12 -
900 533 142,52 6 nebo 12 =

SDR (Standard dimension ratio) - pomeér vnéjsiho prdméru potrubi k sile stény !

1000 593 17614 6 nebo 12 _ Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani
100 652 213.02 6 nebo 12 _ Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2
- s _ S
SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho prlméru potrubi k sile stény
Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani
d

Rozméry potrubi dle €SN EN 12 201-2 :
& —— S —

SDR =d/s SDR =d/s




TLAKOVE POTRUBI @ ELMOPLAST

PE100-RC PN 25 SDR 7,4

hmotnost baleni tyce baleni navin
(kg/m) (m) (
32 4.4 6 100

PE 100-RC PN 20 SDR 9 PE 100 RC
hmotnost baleni tyce baleni navin
(kg/m) (m) (m)
32 3,6 6 100

PE 100-RC

0.33 0,39
40 45 0,51 6 100 40 55 0.60 6 100
50 5.6 0.79 6 100 50 6,9 0,94 6 100
60 7.1 126 6 100 60 8,6 1,46 6 100
75 84 1,77 6 100 75 103 21 6 100
90 101 256 6 nebo 12 100 90 123 3,02 6 nebo 12 100
10 123 3,80 6 nebo 12 100 110 151 4,52 6 nebo 12 100
125 14,0 4,90 6 nebo 12 dle dohody 125 17,1 5,82 6 nebo 12 dle dohody
140 15,7 6,16 6 nebo 12 - 140 19.2 731 6 nebo 12 -
160 17.9 8,02 6 nebo 12 = 160 219 915 6 nebo 12 =
180 20,1 10,14 6 nebo 12 - 180 24,6 12,02 6 nebo 12 -

Barva - cerna, cerna s modrym Barva - cerna, ¢erna s modrym

200 224 12,54 6 nebo 12 - pruhem (vodovod), Eerna 200 274 14,88 6 nebo 12 - pruhem (vodovod), éerna
225 252 15.87 6 nebo 12 - s hnédym pruhem (kanalizace) 225 308 18,80 6 nebo 12 - s hnédym pruhem (kanalizace)
250 279 19,51 6 nebo 12 - 250 34,2 2321 6 nebo 12 -
280 313 24,52 6 nebo 12 = 280 383 2910 6 nebo 12 =
315 352 31,03 6 nebo 12 - 315 43] 36,84 6 nebo 12 -
355 39,7 39,40 6 nebo 12 - 355 485 46,71 6 nebo 12 =
400 44,7 49,99 6 nebo 12 = 400 54,7 5933 6 nebo 12 -
450 50,3 63,29 6 nebo 12 - 450 615 75,06 6 nebo 12 -
500 55,8 77,99 6 nebo 12 = 500 683 91,80 6 nebo 12 =

SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho priméru potrubi k sile stény
Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani

* Na vyzadani jsme schopni vyrobit vétsi primeéry nez je uvedeno v tabulce

SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho prlméru potrubi k sile stény

Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2

Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2

'
|

- ‘ | “é
I
1
d

e —

SDR =d/s SDR =d/s




TLAKOVE POTRUBI @ ELMOPLAST

RC-TECH 2 PN 10 SDR 17

RC-TECH 2 PN 6 SDR 26 RC_TECH 2 RC_TECH 2
RSN ovouvesTVA RSN ovouvesTVA

0,97 6 nebo 12 0,45
110 42 143 6 nebo 12 100 60 38 0,72 6 100
125 4.8 1.84 6 nebo 12 dle dohody 75 45 1,02 6 100
140 54 233 6 nebo 12 - 90 5.4 146 6 nebo 12 100
160 6,2 3,05 6 nebo 12 - 1o 6,6 217 6 nebo 12 100
180 6,9 3,80 6 nebo 12 - 125 74 2,77 6 nebo 12 dle dohody
200 7.7 4,71 6 nebo 12 - 140 83 348 6 nebo 12 =
225 8.6 592 6 nebo 12 - 160 9,5 4,54 6 nebo 12 -
250 9,6 733 6 nebo 12 - 180 10,7 574 6 nebo 12 -
280 10,7 9,15 6 nebo 12 - 200 1.9 7,09 6 nebo 12 -
315 12,1 11,65 6 nebo 12 - 225 13,4 8,99 6 nebo 12 -
355 13,6 14,73 6 nebo 12 = 250 14.8 11,02 6 nebo 12 =
400 153 18.65 6 nebo 12 _ Barva vnéjsi vrstvy - modra 280 166 13.84 6 nebo 12 _ Barva vnéjsi vrstvy - modra
(vodovod), hnéda (kanalizace) (vodovod), hnéda (kanalizace)
450 17.2 23,61 6 nebo 12 = L L 315 187 17,53 6 nebo 12 = . L
Barva vnit¥ni vrstvy - cerna Barva vnitrni vrstvy - cerna
500 191 29,13 6 nebo 12 - 355 211 22,31 6 nebo 12 -
560 214 36,51 6 nebo 12 - 400 237 2819 6 nebo 12 -
630 24,1 46,27 6 nebo 12 - 450 26,7 35,72 6 nebo 12 -
SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho priiméru potrubi k sile stény 500 29,7 4413 6 nebo 12 -
Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani 560 332 5529 6 nebo 12 _
Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2 == 374 70.02 T _

SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho priméru potrubi k sile stény
Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani

Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2

i — i

SDR =d/s SDR =d/s
Vnéjsi vrstva=1/10 s Vnégjsivrstva=1/10' s




TLAKOVE POTRUBI @ ELMOPLAST

RC-TECH 2 PN 16 SDR 11 RC-TECH 2 PN 20 SDR 9

RC-TECH 2 RC-TECH 2
RSN EEREEET ovouvesTVA RN ovouvesTVA

0,28 0,33
40 37 043 6 100 40 45 0,51 6 100
50 4,6 0,67 6 100 50 56 0,79 6 100
60 58 1,05 6 100 60 7.1 1.26 6 100
75 6,8 1,47 6 100 75 8.4 1,77 6 100
90 82 213 6 nebo 12 100 90 10,1 2,56 6 nebo 12 100
10 10,0 316 6 nebo 12 100 110 123 3,80 6 nebo 12 100
125 .4 4,10 6 nebo 12 dle dohody y 125 14,0 4,90 6 nebo 12 dle dohody g
140 12,7 511 6 nebo 12 - 140 15,7 6,16 6 nebo 12 -
160 14,6 6,71 6 nebo 12 - 160 17,9 8,02 6 nebo 12 -
180 16,4 8,48 6 nebo 12 - 180 201 10,14 6 nebo 12 -
200 182 10,46 6 nebo 12 - 200 224 12,54 6 nebo 12 -
225 205 1324 6 nebo 12 _ Barva vnéjsi vrstvy - modra 225 252 15.87 6 nebo 12 _ Barva vnéjsi vrstvy - modra
5o 227 1628 6 nebo 12 ) (vodovod),. llmtadé (kanavlizac’e) 5o 279 1051 6 nebo 12 ) (vodovod),. l"l’nédé (kanailizac’e)
Barva vnitini vrstvy - cerna Barva vnitrni vrstvy - cerna
280 254 20,41 6 nebo 12 - 280 31,3 24,52 6 nebo 12 -
315 28,6 25,84 6 nebo 12 - 315 352 31,03 6 nebo 12 -
355 322 32,80 6 nebo 12 - 355 39,7 39,40 6 nebo 12 -
400 36,3 41,64 6 nebo 12 - 400 44,7 49,99 6 nebo 12 -
450 409 52,73 6 nebo 12 - 450 50,3 63,29 6 nebo 12 -
500 45,4 65,06 6 nebo 12 - 500 558 7799 6 nebo 12 -
560 508 8150 6 nebo 12 - * Na vyzadani jsme schopni vyrobit v&tsi préiméry ne? je uvedeno v tabulce
630 57.2 103,27 6 nebo 12 -

SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho priméru potrubi k sile stény

Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani
SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho priiméru potrubi k sile stény

Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2

Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2

i — i

SDR =d/s SDR =d/s
Vnéjsi vrstva=1/10 s Vnégjsivrstva=1/10' s




TLAKOVE POTRUBI @ ELMOPLAST

RC-TECH 2 PN 25 SDR 7,4

RC-TECH 2 S S-TRIO
RSN ovouvesTVA RN hivesTvA
32 44 6 100 90 35

0,39

0,97 6 nebo 12 100

40 55 0.60 6 100 110 42 143 6 nebo 12 100

50 6,9 0,94 6 100 125 4,8 1.84 6 nebo 12 dle dohody

60 8.6 146 6 100 140 5.4 2,33 6 nebo 12 -

75 10,3 21 6 100 160 6,2 3,05 6 nebo 12 -

90 123 3,02 6 nebo 12 100 180 6.9 3,80 6 nebo 12 -

110 15,1 4,52 6 nebo 12 dle dohody 200 7.7 47 6 nebo 12 -

125 17.1 582 6 nebo 12 - 225 8,6 592 6 nebo 12 -

140 19.2 7.31 6 nebo 12 - 250 9.6 7.33 6 nebo 12 -

160 219 9,15 6 nebo 12 - 280 10,7 9,15 6 nebo 12 -

180 246 12,02 6 nebo 12 - 315 121 11,65 6 nebo 12 -
200 274 14,88 6 nebo 12 - 355 13,6 14,73 6 nebo 12 -

225 308 18.80 6 nebo 12 _ Barva vnéjsi vrstvy - modra 400 153 18.65 6 nebo 12 _ Barva - modra (vodovod),
250 342 23,21 6 nebo 12 - (VOdOVOd)', llni,édé (kanilizac,e) 450 17.2 23,61 6 nebo 12 - hn&da (kanalizace)
Barva vnit¥ni vrstvy - cerna

280 383 29,10 6 nebo 12 - 500 191 29,13 6 nebo 12 -

315 431 36,84 6 nebo 12 - 560 214 36,51 6 nebo 12 -

355 485 46,71 6 nebo 12 = 630 24 46,27 6 nebo 12 =
400 54,7 5933 6 nebo 12 - SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho prdméru potrubi k sile stény

450 615 75,06 6 nebo 12 _ Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani
=50 683 9180 - _ Rozméry potrubi dle €SN EN 12 201-2

SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho prlméru potrubi k sile stény
Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani

Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2

O

i — i

SDR =d/s SDR =d/s
Vnéjsi vrstva=1/10 s Vnéjsi vrstva =1/4 s

vnitfni vrstva = 1/4 s




TLAKOVE POTRUBI @ ELMOPLAST

S-TRIO PN 10 SDR 17 S-TRIOPN16 SDR T

RN rivesTvA RN rivesTva
50 3,0 6 100 32 3,0 6 10

0,45 028 (0]

60 38 0,72 6 100 40 37 0,43 6 100
75 45 1,02 6 100 50 4,6 0,67 6 100
90 54 1,46 6 nebo 12 100 60 58 1,05 6 100
1o 6,6 217 6 nebo 12 100 75 6,8 1,47 6 100
125 7.4 2,77 6 nebo 12 dle dohody 20 8.2 213 6 nebo 12 100
140 83 348 6 nebo 12 - 10 10,0 3,16 6 nebo 12 100
160 95 4,54 6 nebo 12 - 125 4 4,10 6 nebo 12 dle dohody
180 10,7 574 6 nebo 12 - 140 12,7 51 6 nebo 12 -
200 1,9 7,09 6 nebo 12 - 160 14,6 6,71 6 nebo 12 -
225 13.4 8,99 6 nebo 12 - 180 16,4 848 6 nebo 12 -
250 14,8 11,02 6 nebo 12 - 200 18,2 10,46 6 nebo 12 -
280 16,6 13,84 6 nebo 12 - Barva - modra (vodovod), 225 205 1324 6 nebo 12 - Barva - modra (vodovod),
315 18,7 17,53 6 nebo 12 - hnéda (kanalizace) 250 22,7 16,28 6 nebo 12 - hnéda (kanalizace)
355 211 22,31 6 nebo 12 - 280 254 20,41 6 nebo 12 -
400 237 2819 6 nebo 12 - 315 28,6 25,84 6 nebo 12 -
450 26,7 35,72 6 nebo 12 - 355 32,2 32,80 6 nebo 12 -
500 297 4413 6 nebo 12 - 400 36,3 41,64 6 nebo 12 -
560 332 55,29 6 nebo 12 - 450 40,9 52,73 6 nebo 12 -
630 374 70,02 6 nebo 12 - 500 45,4 65,06 6 nebo 12 -
SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjéiho priméru potrubi k sile stény 560 50.8 81,50 6 nebo 12 -
Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani 630 572 103.27 6 nebo 12 _

Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2
SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho prdméru potrubi k sile stény

Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani

Rozméry potrubi dle €SN EN 12 201-2

O

i — i

SDR=d/s SDR=d/s
Vnéjsi vrstva =1/4 s Vn&jsi vrstva =1/4 s

vnitfnivrstva =1/4 s vnitfni vrstva = 1/4 s




TLAKOVE POTRUBI @ ELMOPLAST

S-TRIO PN 20 SDR 9 S-TRIO PN 25 SDR 7,4

RN hivesTA RN wivesTva
32 3,6 6 100 32 4.4 6 10

033 039 (0]

40 45 051 6 100 40 55 0,60 6 100

50 56 0.79 6 100 50 69 0.94 6 100

60 7. 126 6 100 60 86 146 6 100

75 84 177 6 100 75 103 21 6 100

90 101 256 6 nebo 12 100 90 123 302 6 nebo 12 100

e 123 3.80 6 nebo 12 100 10 150 452 6 nebo 12 100

125 14,0 4,90 6 nebo 12 dle dohody 125 171 5,82 6 nebo 12 dle dohody

140 157 616 6 nebo 12 - 140 19,2 731 6 nebo 12 -

160 17.9 8,02 6 nebo 12 - 160 219 915 6 nebo 12 -

180 201 104 6 nebo 12 - 180 246 12,02 6 nebo 12 -

200 224 1254 6 nebo 12 - 200 274 14,88 6 nebo 12 -

225 252 15,87 6 nebo 12 - Barva - modra (vodovod), 225 308 18.80 6 nebo 12 - Barva - modra (vodovod),
250 279 1951 6 nebo 12 - hnéda (kanalizace) 250 34,2 23,21 6 nebo 12 - hn&da (kanalizace)
280 313 24,52 6 nebo 12 - 280 383 2910 6 nebo 12 -

315 352 31,03 6 nebo 12 - 315 43 3684 6 nebo 12 -

355 397 3940 6 nebo 12 - 355 485 4671 6 nebo 12 -

400 447 49,99 6 nebo 12 - 400 547 5933 6 nebo 12 -

450 503 63,29 6 nebo 12 - 450 615 75.06 6 nebo 12 -

500 558 77,99 6 nebo 12 - 500 683 91,80 6 nebo 12 -

* Na vyzadani jsme schopni vyrobit vétsi primeéry nez je uvedeno v tabulce * Na vyzadani jsme schopni vyrobit vétsi primeéry nez je uvedeno v tabulce

SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho prlméru potrubi k sile stény
Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani

SDR (Standard dimension ratio) - pomér vnéjsiho priméru potrubi k sile stény
Nestandardni fady SDR pouze na vyzadani

Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2 Rozméry potrubi dle CSN EN 12 201-2

O

i — i

SDR=d/s SDR=d/s
Vnéjsi vrstva =1/4 s Vn&jsi vrstva =1/4 s

vnitfnivrstva =1/4 s vnitfni vrstva = 1/4 s




TLAKOVE POTRUBI

PROJEKCNI
PODKLADY

PREDPISY

- €SN 75 5401 Navrhovani vodovodniho potrubi
(2007)

- €SN 75 5411 Vodovodni pfipojky (2006)

- CSN EN 805 Vodarenstvi - pozadavky na vnéjsi
sité a jejich soucasti (8/2001 + akt. 2012)

- TNV 75 5402 Vystavba vodovodnich potrubi
(2007)

- Pokyny pro ulozeni do zemé

- &SN EN 14 801 Podminky pro tlakovou klasifikaci
vyrobkd potrubnich systému uré¢enych pro zaso-
bovani vodou a odvadéni odpadnich vod (2007)

- Doposud plati i €SN 75 5911 /1995, podle zmény
z r. 2007 se tlakové zkousky vodovodU provadéji
podle SN EN 805

- TNV 75 5408 Bloky vodovodnich potrubi (od r.
2013 je norma zcela nova, zmeénéno bylo i Cislo)

- €SN 73 6005 Prostorové usporadani siti technic-
kého vybaveni

- CSN73 7505 Sdruzené trasy méstskych vedeni
technického vybaveni

- TNI CEN/TR 1046 Rozvodné a ochranné potrubni
systémy z termoplastt - Systémy pro venkovni
rozvody a kanalizace

Vypocet fady SDR
(Standard Dimensions Ratio)

d
SRD= —
S

d = vnéjsi prGmér trubky
s = troustka stény trubky

KLASIFIKACE
PLASTU,
ROZMEROVE
CHARAKTERISTIKY
TRUBEK

Po Ucel vypoctu maximalniho trvalého provozniho
tlaku je stézejnim parametrem dlouhodobd pev-
nost pouzitého polymeru, vyjadfena hodnotou MRS
(Minimum Required Strenght). S touto hodnotou se
nejcastéji setkdvdme u polyetylénu. MRS se uda-

va v MPa. Vyjadfuje pevnostni modul konkrétniho
plastu pro 50 let Zivota pti 20 C. Vyrabéji se produk-
ty, které maji rdznou hodnotu MRS. Ke klasifikaci
polyetylénu se pouziva i oznaceni typu ve formé de-
setinasobku hodnoty MRS (hodnota MRS v barech).

Typ PE 100 / PE 100-RC ma hodnotu MRS 10 MPa.

Vypocet maximalniho provozniho tlaku
(MOP - Maximum Operating Presure)

(2. MRS)

MOP =~SbR=1).K

[MPal

K = bezpecnostni koeficient

DIMENZOVANI|

POVOLENY PROVOZNi TLAK A ZIVOTNOST
POTRUBI,

Pokud potrubi neni provozovano celou dobu ma-
ximalnim tlakem, nebo pokud je provozni teplota
nizsi, coz je bézné, prodluzuje se zivotnost a naopak
pfi vyssSich teplotach a plném tlaku se Zivotnost po-
trubi snizuje. S klesajicimi teplotami hmota tuhne,
avSak do teploty -20 st. C nekfehne. Ani pfi dosazeni
vypoctené zivotnosti potrubi nezkolabuje . Provozo-
vatel v8ak mUze pocitat s s vétsi pravdépodobnosti
Cetnosti poruch. Dalsi informace a vypocCty jsou
obsazeny v CSN EN 1778.

MRS definuje Zivotnost trubek na 50 let. DnesSni
normy zivotnosti potrubi jsou 100 let pfi obvyklych
provoznich podminkach, bézné instalaci a pfi maxi-
malnim povoleném provoznim tlaku (PN). Tloustky
trubnich stén jsou predepsany tak, aby pevnost tru-
bek pfi plném tlaku a za teploty 20 st. C i na konci
zivotnosti dosahovala hodnotu nutnou pro bez-
problémovou funkci tlakového fadu s definovanym

bezpelnostnim koeficientem.

@ ELMOPLAST

Zivotnost povoleného provozniho tlaku je uvede-

na v tabulce 1. Informace plati pro neposkozené

a spravne instalované trubky. Materidly PE 100 RC
zarucCuji podstatné vyssi bezpelnost pfi stejném
poskozeni (az 50 x) nez PE 100.

Povoleny tlak (PN) pfi bezpecnosti s koeficientem 1,25
je uveden na popisu trubek. Je platny pro dopravu
vody a jinych neagresivnich materiald o max. teploté
20 st. C v neposkozenych nebo nebo s maximalni
mirou poskozeni podle nasledujici specifikace.

Minerovo pravidlo
vypocet celkové zivotnosti trubek s ménicim
se zatizenim

n

a -t
100 t,

i=1

Zivotnost se stanovuje podle vzorce
((a,-t)/(100- ) +((a,- ) /100 - t,)) =1

Pro dvé zatizeni:
t =(100-t -t)/(a,-t,+a,-t)

t, = provozni Zivotnost pfi daném zatizeni i

t, = vypoltena doba Zivotnosti

a, = doba provozu p¥i jednotlivych zatizenich
jako podil celkové doby provozu v %. Celkova
doba provozu je 100 %.




TLAKOVE POTRUBI

PODMINKY ZKOUSENi A PROVOZNIi TLAK
Zatizeni potrubi je kombinace zatizeni vnitiniho
pretlaku a zatizeni zeminou. Podminky zkuseb-
niho a provozniho tlaku je definovano v SN EN
805 a CSN EN 14 801 (zivotnost potrubi min. 50 let /
20 °C). Ze slozitych pravidel pro hodnoceni pretlakd
jsme vybrali hodnotu zkuSebniho pretlaku rozvodné
sité (STP). Ta je odvisla od nejvyssiho navrhového
pretlaku potrubi (MDP) a zahrnuje i vodniho raz
(dle normy je nutno pocitat v MDP vodni raz man.
20 kPa).

CSN 75 5401 definuje hodnotu navrhového tlaku

0,6 MPa, respektive 0,7 MPa. Mimo vnitini tlak jsou
trubky zatézovany i dalSimi faktory - geologickymi
nebo faktory zplsobenymi postupy pfi pokladce.
CSN EN 14 801 upravuje navrh potrubi podle zatize-
ni zeminou nebo geologickymi vlivy (napf. pohyby
pldy, zplsobujici tahova zatizeni nebo smykové
sily), plsobi i dopravni zatizeni a zpUsob instalace
systému (rostld zemina, obsyp, hutnéni, ohyby). CSN
upozornuje i na prechodové zény, na kfizeni s do-
pravhimi cestami nebo s vodnimi toky, kde mUze
byt zvySeno zatizeni potrubi. Trubky zatizené zemi-
nou Mmohou reagovat pri¢nymi i podélnymi defor-
macemi. Tlakové trubky jsou podélné i kruhoveé tuhé
a proti ovalizaci potrubi plsobi pfiznivé i vnitfni tlak
v potrubi. Pri vypoctech i s nehomogennim zemnim
prostfedim kolem trubky. Precizni pokladka a du-

ZkusSebni pretlak rozvodné sité (bez
znamosti maximalniho vodniho razu)
STP =MDP - 1,5 nebo STP = MDP + 500 kPa

Plati vzdy mensi z obou hodnot.
Je-li hodnota vodniho razu uréena

vypoctem, plati:
STP =MDP +100 kPa

sledna kontrola vliv na homogenitu znac¢né snizuji.
Maximalni dovolenou deformaci uréuje predevsim
projekt (CSN EN 805 udava do 8 %, v praxi byva tato
hodnota dosazena jen vyjimecné). V pfipadé nezbyt-
nosti vam zajistime statické vypocty.

PODTLAKOVE POUZITi

Pti podtlakovych aplikacich Ize pracovat do pod-
tlaku 0,08 MPa (0,8 bar), tj. pfi absolutnim tlaku
0,02 MPa /20 °C pro PN 10 i PN 16. Povolena teplota
je max. 30 °C.

PROVOZNi PARAMETRY NEPOSKOZENYCH
TRUBEK PE 100RC

Provozni tlaky trubek v barech dle €SN EN 12 201
pro rlzné bezpecnostni koeficienty K. Volba koefi-
cientu je v gesci projektanta / uzivatele. Bézné staci

K =125 (min. povoleny tlak)

PE 100 dovoleny tlak
Teplota Roky Koeficient pro SDR [bar]

i i I TN

125 10,0 16,0
20 °C 50 16 7.8 12,5
2,0 6.2 10,0

Zivotnost neposkozenych trubek PE 100-RC podle
€SN EN 12 201. K = koeficient bezpeénosti dle ¢SN
EN12 201-1

PE 100 dovoleny tlak
Teplota 231 4% Koeficient pro SDR [bar]

provozu | bezpeénosti

5 12,6 20,2
10 12,4 19,8
10 °C 20 125 121 193
50 1.9 19,0
10 1.6 87
5 10,6 16,9
10 10.4 16,6
20 °C 20 125 10,1 16,2
50 10,0 16,0
10 9.8 157
5 92 14,7
10 90 144
30°C 125
20 88 14,1
50 87 13,9
5 7.8 12,5
10 7.7 123
40 °C 125
20 75 12,0
50 74 1.8
5 6,7 10,7
50 °C 10 125 65 10,4
15 59 95
60 °C 5 125 4.8 7.7
70 °C 2 125 39 6.2

HYDRAULIKA A TLAKOVE ZTRATY

Maximalni povolena rychlost protékajici tekutiny

v trubkach je asi 10 m/s, obvyklé cca do 3,5 m/s.

V praxi se doporucuje optimalni rychlost prepravo-
vaného média v rozsahu 0,5 - 2,0 m/s. Objem ztrat
ovliviuji tyto faktory: délka potrubi, prdfez trub-

Ky a jeji drsnost, tvarovky, armatury, druh a pocet
spojek, hustota prepravovaného média a laminarni

nebo turbulentni proudeéni.

@ ELMOPLAST

TLAKOVA ZTRATA VE SPOJICH:

Ap, - Udaj nelze pFesné vycislit, protoze kvalita spojd
(svard, ptirubovych spojd) je rozdilna. Jako dostacu-
jici udavan bezpecnostni pridavek 3 - 5 % k vycisle-
né tlakové ztraté. Velky pocet svarovych nakruzkd

u velmi dlouhych tras (cca 12 m) mtze mit vliv na
kvalitu spojd.

TLAKOVA ZTRATA V ARMATURACH:

Ap, - podle vzorce pro tlakovou ztratu v tvarovkach.
Podle druhu a svétlosti je soucinitel odporu v roz-
mezi 0,5-5,0.

ZTRATA VE SVARU:

Ap_ -z experimentalnich dat plyne, ze odpor jedno-
ho spravné provedeného svaru se rovna odporu cca
15 -2,5 m trubky do prdméru cca 400 mm.

Tlakova ztrata ve tvarovce

Ap,=(C-y-v3)/2g

Ap, : v mm vodniho sloupce

Souéinitel odporu  : u mensich rozmérd:
0.5 az1,5. U vétsich se koeficient snizuje

u jednoduchého oblouku. Tvarovky s redukci
prémeéru maji ndsobné vétsi ztraty

v = specifickd hmotnost proudiciho média

"/ = stfedni rychlost proudiciho média

g = tihové zrychleni 9,81 m/s?

Celkova ztrata

Apcelk = Apr + Apf + Apa + Apv + Aps
PFi vypoctech je nutné vzit v Uvahu i hyd-
rostaticky tlak, jestlize odbérné misto je

podstatné vyse, nez zacatek potrubi.




TLAKOVE POTRUBI

TECHNICKA
SPECIFIKACE
RC TRUBEK

TYP

l. Trubky PE 100-RC z polyetylénu PE 100RC pro
tlakové rozvody pitné vody, tlakové a podtlakové roz-
vody vody pro vseobecné Ucely, kanaliza¢ni ptipojky
a stokové sité ulozené v zemi. Trubky typu 1, odpovi-
dajici €SN EN 12 201, s trvale &itelnym znacenim, ur-
¢ené pro pokladku do hutnitelnych nestejnozrnnych
zemin s ostrohrannymi ¢asticemi do 200 mm a pro
bezvykopové technologie s mensim rizikem poskoze-
ni trubek (relining, pluhovani, frézovani, fizené podvr-
ty ve vhodnych podminkach). Vhodné pro mechanic-
ké spoje a pro svarovani na tupo a elektrotvarovkou.

VP

I8 Trubky RC-TECH z polyetylénu PE 100RC pro
tlakové rozvody pitné vody, tlakové a podtlakové roz-
vody vody pro vieobecné ucely, kanalizacni pfipojky
a stokové sité ulozené v zemi. Dvouvrstvé trubky
typu 2, odpovidajici CSN EN 12 201, s vné&j$i 10%
vrstvou barvy odpovidajici dopravovanému médiu,
dovolujici zjistit nadmeérné poskozeni trubky, s trvale
¢itelnym znacenim. Urc¢eno pro pokladku do hutni-
telnych zemin bez omezeni druhu a zrnitosti a pro
vSechny bezvykopové metody pokladky. Vhodné pro
mechanické spoje a pro svarovani na tupo a elekt-
rotvarovkou. Snadna jednodruhova recyklace.

TYP

Il. Trubky S-TRIO z polyetylénu PE TOORC pro
tlakové rozvody pitné vody, tlakové a podtlakové
rozvody vody pro vseobecné ucely, kanaliza¢ni pfi-
pojky a stokové sité ulozené v zemi. Tii neoddélitelné
spojené vrstvy zarucuji odolnost proti mechanickému
opotiebeni. Vnéjsi vrstva o sile 20 % tloustky stény ma
odlisShou barvu (modra, hnéda) slouzi ke snadné de-
tekci povrchovych defektl a vrypd hlubsich nez 20%
tloustky stény a je vyrobena z materidlu PE 100-RC.
Stredni vrstva ¢erné barvy, ktera &ini 60% sily stény.
Vnitfni vrstva, kterd Cini 20% sily stény, je stejné barvy
a je vyrobena stejné jako vnejsi vrstva z klasického

materialu PE 100-RC. Ur¢eno pro pokladku do hut-
nitelnych zemin bez omezeni druhu a zrnitosti a pro
vSechny bezvykopové metody pokladky. Vhodné pro
mechanické spoje a pro svarovani na tupo a elektrot-
varovkou. Snadna jednodruhova recyklace.

PROJEKCE
RC TRUBEK

Produkty fady PE 100RC vykazuji shodny zakladné
rozsah vyuziti jako jako PE 100 trubky s nekolika
specifiky:

- Material méa shodnou odolnost na poskozeni
jako PE 100, odolnost RC trubek vaci disledklim
shodného poskozeni je vyrazné vyssi

- RC materidly rozsituji moznost pouziti trubek
specialné i na bezvykopovou pokladku

PE T100RC je uréeno do véech zhutnitelnych vykopd,
které se provadeéji béznymi vykopovymi mechanismy,
vzdy s pfihlédnutim na zachovani funkceschopnosti.
Pouzitelné zeminy pro PE 100RC |ze charakterizovat
nestejnozrnné hrubozrnné, s velikosti zrn do 200 mMm
(zn. Co, pfip. CoCGr podle normy CSN EN 14 688-1
Geotechnicky priizkum a zkouseni. Trubky RC-TECH
jsou idedlni pro pokladku do hutnitelnych zemin bez
omezeni druhu a zrnitosti a pro vsechny bezvykopo-
vé metody pokladky. Vhodné pro mechanické spoje

a pro svarovani na tupo a elektrotvarovkou. V zavislosti
na geologickych parametrech mohou byt podminky
tak nepfriznivé, ze je 1épe pouzit RC potrubi s ochran-
nym plastém. P¥i zvoleni této metody volba vhodného
potrubi zavisi na rozhodnuti projektanta. Neni-li zpra-
covan geologicky prdzkum, je vzdy vhodné pouzit
oplasténou trubku.

S-TRIO je vhodné do libovolného vykoku, vzdy s ohle-
dem na dodrzeni funkceschopnosti systému. Je vhod-
né pro viechny metody bezvykopové technologie. Pro
zatahovani do potrubi, tzv. relining s problematickou
kvalitou vnitfniho povrchu je vhodny typ S-TRIO, je
dobre pouzitelny i pro technologii Burstlining.

@ ELMOPLAST

ULOZENI TRUBEK PE 100 RC

Koéta terénu

Zatravnéni + ohumusovani v tl. 150 mm
nebo oprava dle stavajiciho stavu

Vozovka

Zasyp

vyska kryti

Uroven pro strojni hutnéni

. (min. 300 mm nad vrcholem potrubi)
min. Vystrazna folie

300mm A ; (min. 200 mm nad vrcholem potrubi)
v w200 mm- Signaliza¢ni vodi¢

Obsyp z nesoudrzného materialu
(max. zrnitost 200 mm)

—— e — — ——e— | o%e vykopu

\ 1 %L Drenazni potrubi
(v pfpadé odvodnéni stavby)

min. 100 mm ¢ —

Ulozeni trubek PE 100-RC a RC-TECH ve vykopu

Koéta terénu

Zatravnéni + ohumusovani v tl. 150 mm
nebo oprava dle stavajiciho stavu

Vozovka

Obsyb - Zasyp
libovolny material bez omezeni zrnitosti.
Musi splnit podminky vhodnosti

vyska kryti

—= s =~ OB T S Uroven pro strojni hutnéni
. . - a ; o = .. o a SO T . SO (min. 300 mm nad vrcholem potrubi)
mn s L0 S bty Vystrazn folie
min. Y P\ o R \ NS (min. 200 mm nad vrcholem potrubi)
: O 0.0 0 2 — O o O Signaliza&ni vodi¢

min. 100 mm ¢ O -9 »H- = N~/ r——/— Loze vjkopu - zemina jako ve vykopu

\ 1 %L Drenazni potrubi
(v pfpadé odvodnéni stavby)

Ulozeni trubek S-TRIO ve vykopu

libovolny material musi splnit podminky vhodnosti
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DOPRAVA A MANIPULACE

PREPRAVA

Trubky pfepravujte nejlépe v plvodnim baleni.
Zajistéte Cistou loznou plochu aut bez vy&nivaji-
cich prvkd, které by zpUsobily deformaci trubek.
Plocha skladovani nesmi byt kamenita. Podkla-
dové tramky nesmi byt uzsi nez 50 mm

ZAJISTENI TRUBEK
PR| PREPRAVE

Pti preprave dbejte na to, aby trubky byly pevné
zajisténé a podeprené po celé délce. Pfesahu-
je-li délka trubek o vice nez 1 m loznou plochu
vozidla, musi se podepfit, protoze by se jejich
kmitajici konce mohly pfi jizdé deformovat.

NAKLADKA
A VYKLADKA

Vénujte zvySenou pozornost nakladani a vykla-
dani trubek, nebot pravé pfi téchto ¢innostech
Casto dochazi k jejich poskozeni.

NAKLADKA
A VYKLADKA
JERABEM A VZV

Pti nakladce ¢i vykladce za pomoci jefabu je
nutno pouzit textilni tfrmeny, které potrubi
neposkodi. Pfi nakladce ¢i vykladdce za pomoci
vysokozdvizného voziku pouzijte nejlépe hladkou
vidlici, u niz nehrozi riziko poskozeni potrubi.

SKLADOVANI

Potrubi skladujte nejlépe v plvodnim baleni.
Zajistéte podepreni trubek po celé délce. Palety
je mozno stohovat:

Tvarovky a trubky se mohou skladovat i na
venkovni ploSe, ale mélo by se zabranit pfi-
mému dopadu slunecniho svitu. Ze skladu by
meély byt vydavany podle délky skladovani, tzn.
trubky s delSi dobou ulozeni se musi vydat drive.
Trubky, které jsou delsi dobu vystaveny slunci,
mohou i zménit barvu, tato zména vSak nema
vliv na pokles tlakové zatizitelnosti.

Pokud byly trubky po celou dobu skladovani
podle €SN 64 0090 ulozeny bez plsobeni UV
zareni, doba jejich skladovani neni omezena.
Cerné HDPE trubky jsou stabilni vi¢i UV zafeni.
Doba skladovani s barevnou vrstvou je omezena
na 2 roky. Teplota pod bodem mrazu plastové
trubky neohrozi, mdze se s nimi manipulovat
az do teploty -20 C. Pro rozvijeni svitkd, stlaco-
vani a svarovani je nutné dodrzet doporuceni
vyrobce.

PFi venkovnim skladovani se tmavé PE trubky
mohou plsobenim UV zafeni prohnout, avsak
po vyrovnani teplot se vraceji do plvodniho
tvaru. Trubky musi byt chranény pred stykem

s agresivnimi a jedovatymi latkami. Ochranna
vicka se snimaji tésné pred pouzitim.

@ ELMOPLAST
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TRUBKY
V NAVINECH

Trubky v ndvinech se skladuji kolmo nebo vo-
dorovné az do vysky 1,6 m. Konce trubek v navi-
nech stojici kolmo maji sméfovat dold a navin
nesmi zatézovat konce potrubi.

PFi uvolfiovani trubek z navinl je tfeba dbat

na bezpecnost, uvolnény kus se mlze vymrstit
a zpUsobit Uraz nebo poskozeni véci.

Pfred rozvinovanim trubky je treba odstranit
pasku, ktera zajistuje vnejsi konec a pak po-
stupné uvolnit dalsi vrstvy. Je vhodné uvolnit
pouze takové mnozstvi trubek, které se aktual-
né pouziji. V souvislosti s odstranovanim vazaci
pasky je nutné kontrolovat pohyb konce trubek
na podlozce.

Na rozvinovani trubek se doporucuje odvijeci
vozik, ktery podrzi vnéjsi vrstvu navinu po uvol-
néni vazaci pasky.

Trubky se musi odvijet opa¢né, nez byly navinu-
ty ve vyrobé. Nesmi se odvijet ve spirale, kdy se
trubka muze zlomit.

Pokud se trubky odvijeji pti nizsich teplotach,
manipulace s nimi musi byt velmi opatrna.

P¥i rozbalovani navind je doporuc¢eno kromé
voziku pouZzit i rovnaci zatizeni. Rozbalovani pfi
vysSi teploté je vhodnéjsi, trubky nejsou tuhé.
Pokud je nutné trubky instalovat za nizké teplo-
ty, mély by se naviny skladovat v temperovaném
prostiedi cca 24 hodin. Lze je také nahtat na

20 - 30 °C horkym vzduchem nebo parou o tep-
loté maxi. 100 °C. PE je velmi $patny tepelny
vodi¢, takze temperovani mdze trvat i nékolik
hodin (hlavné maji-li vétsi tloustku stény). Tento
proces lze urychlit ventildtorem.

Po oddéleni potfebné ¢asti potrubi se na zby-
vajic ¢ast nasadi zatka a provede se kontrola
mozného poskozeni.

@ ELMOPLAST

MONTAZ A OPRAVY

TRUBEK

Polyetylénové trubky se spojuji vyhradné svarovanim
nebo mechanicky (spojky jsou plastové nebo kovové,
mohou byt i pFirubové pfi pouziti navafeného lemo-
vého nakruzku).

PE trubky se nesmi slepovat jakymkoliv lepidlem.

SPOJENI|I SVERNYMI
SPOIKAMI

Kombinovéani rznych SDR i jinych materiall je
velkou vyhodou. Spojky moho byt plastové, kovové

i rozebiratelné. Spojeni, je-li spravné instalovano, ma
stejnou, dokonce i vy$si pevnost v tahu, nez trubky sa-
motné. Pi spojovani vzdy dbejte pokynt vyrobce. Vel-
mi dUlezZita je i Cistota komponentl. Aby spojeni bylo
pevné a kvalitni, je nutné oznacit si hloubku zasunuti
(nelze ostrym predméteml!). Velmi zalezi na spravné
délce zasunuti. Malo zasunuta trubka sice vykazuje
tahovou pevnost, nemusi viak dostatecné tésnit.

SVAROVANI PE
TRUBEK

PE trubky lze svarovat natupo nebo elektrotvarovka-
mi, vyjimecné je mozné pouzit i polyfuzni svafovani.

Svarovat se mohou PE materialy, u nichz index toku

taveniny (MFI 190/50N dle ISO 4440) se nhachazi mezi
0.2 -13 g/10 min. Vzdjemné svafrovani trubek a tvaro-
vek z PE 80, 100, 100RC je neomezeno.

Vzajemné svarovani trubek nebo tvarovek z linearni-

ho (HDPE, IPE) a rozvétveného PE (LDPE, rPE, PE4O)
neni mozné. Rada pro praktické pouziti: rPE vyka-
zuje pro stejny tlak vétsi tloustku stény nez HDPE.
Proto na spojeni nesvaritelnych trubek HDPE a LDPE
pouzijte pouze spojky mechanické. Pokud si nejste
jisti, o jaky material se jedna, pouzijte pouze mecha-
nické spojky.

Polyetylén nelze svaFovat s polypropylénem ani
s jinymi plasty!

Svarovani je vysoce odborna ¢innost, a proto je tato
prace zadavana pouze zaméstnanclm s platnym
svarecskym prikazem na tuto technologii. Aby byla
uznana zaruka spravnosti svafovani, pracovnici jsou
povinni dodrzovat presné postupy a kontroly. Pred
kazdym svarovanim musi zkontrolovat aktualni stav
trubky, tvarovky i zafizeni. PFi svafovani bez elektric-
kého zdroje je nutny generator elektrického proudu
s dostate¢nym vykonem.

TEPLOTA PRI
SVAROVANI

svarovat, ani tak nezavisi na trubkach. Podle DVS
2207-1 (2005) je povoleno svafovat pfi jakékoliv tep-
loté, kterd vsak je limitovana

funkénosti svarecky nebo elektrotvarovky. Také je
tfeba zohlednit, Ze nizka teplota mdze ovlivnit pra-
covni podminky pracovnika.
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SVAROVANI| POMOCI
ELEKTROTVAROVEK

Tato ¢innost se Ffidi némeckym predpisem DVS 2207-
1, bod 5 a jeho ¢eskymi ekvivalenty. Elektrotvarovka je
mobilni hrdlo s topnou spiralou jako zdrojem tepla.
Privedenou energii se dosdhne svarovaci teploty
trubek i tvarovek a je vytvoren spojovaci tlak. Pouzité
tvarovky jsou presné uréeny pro dany SDR. Parame-
try svafecky musi odpovidat pouzitym tvarovkam

a svarec¢i musi dodrzovat postupy urcené vyrobcem.
Elektrotvarovky se nesméji pouzivat ke svarovani tru-
bek s tloustkou stény pod 3 mm, v misté svaru nesmi
byt poskozeni povrchu nebo detekéni vodic.

PRIPRAVA

Trubka v oblasti styku s plochou topné spirdly musi
mit pramér rovny jmenovitému. Jsou-li konce
trubek nasledkem povyrobniho smrsténi materidlu
mensi, trubka se pfimérené zkrati (o celou smrstée-
nou ¢ast) (obr. 14). Pozor! Trubky se mohou pfi zata-
hovani protahnout! Trubky, které se budou spojovat,
se musi fezat kolmo k podélné ose, musi byt zbave-
ny otfepl a ostré hrany se zaobli.

Elektrotvarovkou muUzeme spojovat i trubky s rdzny-
mi tloustkami stén (nad 3 mm).

Podminkou kvalitniho svaru je naprosté Cistota
trubky a tvarovky. Pfed svarovanim se musi povrch
koncU trubek zbavit oxidované vrstvicky polymeru
pomoci rotaéni Skrabky, a to ve vétsi délce, nez je
délka zasuvna.

V oblasti svaru nesmi ovalita trubky prekrocit 1,5%,
max. 3 mm, jinak se musi pouzit zakruhovaci kom-
ponent. Je-li tvarovka znecisténa nebo je-li to natize-
no, musi se ocistit i vnitfni povrch tvarovky.

Tvarovka musi byt nasazena na trubku bez pouziti
nasili a spojovaci svorky musi byt neposkozené a Cis-
té. Je nutné oznacit hloubku zasunuti.
Vzajemnému pohybu svarovanych dilG se musi
zabranit.

SVAROVANI

Jakmile se nasadi elektrotvarovka na konce trubek

a jeji konce se spoji se svareckou, kabely nebo svorky
nesmi byt neumérné namahany.

Aby se mohl spoj mechanicky namahat, musi byt
dUkladné ochlazen podle pfedpisu pro urcitou
tvarovku.

Svarovaci aparat odecCte data samocinné po sejmuti
¢arového kédu nebo musi byt nastavena ru¢né. Je
vhodné fidit se ndvodem k obsluze. Svarovani se
spousti automaticky az do jeho skonceni, na displeji
je udavana doba svatrovani. Neni-li doba registrovana
automaticky , zapisuje se do protokolu.

Pti kontrole spravného provedeni svaru se zjistuje,
zda je Cisty, rovhomérny a zda tvar a indikatory do-
kazuji vyvinuti svafovaciho tlaku.

nedoraz - Spatné

doraz - dobre

Obazek 1

SVAROVANI
NA TUPO

Toto svarovani se fidi predpisem DVS 2207-1, bo-
dem 4 a ISO/DIS 21307.2. Svafovat se mohou pouze
trubky se shodnou tloustkou stény. Trubky typu SDR

17 a 17,6 se mohou vzajemné svaiovat, vyzaduje to
v8ak peclivou kontrolu souososti. Pfed samotnym
svafovanim je potiebné zkontrolovat kruhovitost
(hlavné u trubek v ndvinech). Je zadouci naviny
rozvinout den pfed manipulaci, aby se deformace
narovnala, pfipadné trubku jesté zakruhovat pomo-
ci svérky. Svafrovaci zafizeni, pouzité pti svarovani,
musi mit platny doklad o funkénosti. Vzdy je nutné
pouzit upinaci zafizeni, ale nesmi porusit povrch
trubky a omezovat jeji posuv. PFi pouziti svarecky je
nutné respektovat pokyny vyrobce. Svarovat mo-
hou jen osoby s platnym svarecskym prikazem pro
tuto technologii. O jednotlivych svarech je vedena
evidence min. takto: ¢islo svaru, datum provedeni,
identifikace svarovanych dil(, identifikace svarece,
svafovaciho pristroje, podminky pfti svarovani

PRIPRAVA

Svarované dily musi mit pfi svafovani i chladnuti
stejnou osu, maximalné mohou mit pfesazeni do
jedné desetiny tloustky stény trubky.

Spravne provedené hoblovani se pozna tak, ze je
obou koncich dosazeno souvislé hobliny. Tésné po
opracovani ploch se provede svarovani.

sténa trubky sténa trubky

Obazek 2

F=FO +Fp
FP=0,15-S[N]
S = velikost svafované plochy v mm?

S=T(d?-d?)/4
d, - vnéjsi prdmér trubky [mm)]
d - vnitini prdmeér trubky [mm]
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Cela trubek se musi sefiznout tak, aby maximal-

ni Site stérbiny (X, na obr. 2) mezi konci trubek

o sebe se opirajicich byla do 0,5 mm, u trubek nad
400 mmdo 1 mm.

Konce trubek musi byt zbaveny mastnoty, otfepU a tfi-
sek, nesmi se rosit. Svarované plochy se nedotykejte!
Pro Cisténi je doporuceno pouziti tovarni Cistici
kapaliny (nejlépe Tangit) nebo smési 1% metyletyl-
ketonu a 99% etylalkoholu. Nesmi se pouzit benzin,
denaturovany lih a jedovaty metylalkohol (metanol).
Cistici hadfik nesmi poustét vidkna ani barvu a nelze
jej pouzivat opakované. Teplota svarovaciho zrcadla
musi byt konstantni alespor 10 minut rovhomérna
mezi 200 az 220 °C. Teplotu je potfeba kontrolovat
Castéji, pokud bude nizsi teplota vzduchu nebo
silnéjsi poryvy vétru.

Pfed zapocetim svafovani je nutné zjistit silu nut-
nou k prekonani pasivniho odporu k posuvu trubek
(FO). Také se urci celkova pouzita sila F, ktera je
souctem FO a Fp (pritlacna sila). Potrebna sila Fp
pro srovnani a spojeni trubek je definovana danym
tlakem 0,15 MPa.

Udaje je potieba vlozit a také zkontrolovat podle
jednotek pouzivanych svafovacim zafizenim. Pro da-
nou trubku vypocitame silu Fp podle plochy spoje S.

PRUBEH SVAROVANI

Po nahrati na pozadovanou teplotu se na svarovaci
zrcadlo pritisknou konce trubek vypoctenym tlakem.
Musi priléhat k celému obvodu trubky. Az se v misté
svaru vytvofi svarovy nakruze (vyronek)

AZ uplyne tabelovana doba srovnavani t, tlak se sni-
zi na 0,01 N/mm? a spoj se prohfiva dobu uvedenou
v tabulce (doba ohfevu t,).

Cas prestaven/ t, ma velky vliv na kvalitu spoje. Co
nejdfive vymyjeme zrcadlo ze svaru. Jinak by mohlo

dojit ke znecisténi povrchu trubek.

Co nejdrive presuneme k sobé svafovani konce pfi

témeér nulové rovnomeérné rychlosti. doba prestaveni
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se nesmi prodluzovat! Kdyz se konce trubek spoji,
tak béhem doby nabéhu t, vyvineme potfebnou
svafovaci silu 0,14 - 0,16 N/mm?2. Svar ponechame za
udrzovani ochlazujeme po dobu t.. Svar chranime
pred pfimym sluncem. Nabéh teploty co nejvice

Trubky z upinaciho zatizeni uvolnime az po uplynu-
ti doby chlazeni. Lze zkratit dobu t, az na 50 % za
predpokladu, Ze svafovani probiha v podminkach
dilny, vyjmuti svafrené &asti a jeji prechodné ulozeni
nezpUsobi zvysené namahani a tloustka stény trub-

zkratime. Ky je mensi nez 15 mm. PIné zatizeni svaru je mozné
az po uplynuti doby t.:
A maximalni teplota
220 -
O
s 215
ie]
S
= 210
3
g_ 205
= minimalni teplota
200 |-
{ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 >
5 10 15 20 30 35 40 45 50
tloustka stény
Graf 1: Nastaveni teploty zrcadla dle tloustky stény
tlak
N/mm A
015 —
0,01
-
cas
t t2 t; t, ts

Graf 2: Jedtnotlivé faze svafovani na tupo

VIZUALNi VYHODNOCENi SVARU

Pro vyhodnoceni spravnosti svaru slouzi vytvoreni
rovhnomerného svarového nakruzku po celém jeho
obvodu. Svatuji-li se dva rGzné materiadly (PE 100

a PE 80), jejich vySka se nemusi shodovat na obou
svarovanych ¢astech. Stejné svary maji mit stejny
vzhled. Svarovy ndkruzek musi byt ve v Sech mistech
svaru vytlagen nad povrch trubky. Sitka svarového
nakruzku B se musi po obvodu shodovat. Barva
svafeného materidlu musi byt shodna s barvou
materidlu pdvodniho. Ve svarovém nakruzku nesmi
byt pory, jakékoliv necistoty a svar nesmi presazovat
trubku o vice nez desetinu tloustky jeji stény. Dale
nejsou pripustné ostré zarezy v prohlubni vyronku.
Jeji povrch v okoli svaru musi zUstat bez jakéhokoliv
poskozeni.

STLACOVANI
TRUBEK

Pti stlaceni / odstaveni vodovodu je potfebné pouziti
jen schvélenych stlaovacich ptipravkQ, praci prova-
dét jen pfi teploté nad O °C, stlacovat ve vzdalenosti
5xd, (d jevngjsi prlmér trubky) od nejblizsiho spo-
je, tvarovky nebo jiz dfive stlaceného mista a pred
stlacenim se urci rozdil delta ( je tam trojuhelnik)

v mm, o n&jz je nutné trubku stlacit, aby byla fadné

@ ELMOPLAST

A=d -(2-e)

d, =vnéjsi prlmér potrubi (mm)
e, = tloustka stény (mm)

Pokud to situace dovoli, stlacuje se postupné v né-
kolika krocich, které zavisi na dimenzi, s casovou
prodlevou. Udaje v tabulce jsou platné pro PE 100

i PE 100-RC. P¥i teplotach nizsich nez 10 °C se dopo-
rucuje ¢asovou prodlevu (relaxacni ¢as) prodlouzit
o alespon 50 %. Neni vhodné dobu stlaceni zbytec-
né prodluzovat.

ZPROVOZNENI POTRUBI

Zprovozneni/uvoléni potrubi doporucuje se prova-
dét postupné, aby potrubi mohlo relaxovat. Po uvol-
neéni se misto opét vytvaruje pomoci zakruhovaci
svérky cca 1 hodinu a stlacené misto musi byt ozna-
¢eno, aby se ve stejném misté znovu nestlacovalo.

uzaviena.
(s:ia'z:'(A d relaxace relaxace relaxace 4. krok relaxace
o) [min] (stlaéit Ad o) | [min] (stlaéit Ad o) | [min] (stlaéit Ad o) [min]
25-40 50% d, 1 50% d, odstaveno -
50-110 50% d 2 25% d 25% d odstaveno
125-225 25% d 2 25% d 25% d 2 25% d, odstaveno

Postupné stlaéeni - plati pro vSéechny HDPE trubky véetné provedeni S-TRIO. P¥i teplotach 10 °C a nize

doporucujeme relaxacni €¢as prodlouZit o cca polovinu a vice.
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t1
doba srovnavaci:

t t t

32 2 223 33

2 3 . A 4 t
SR @ikl A eraE dobao‘hrevu: ¢as pro dol?a nutnal faze.nabe‘hu SlalsE chlgzeni ofi
srovn‘avary o( “h nahfati materialu pfi k prestaveni spojovaciho ) 5 il
vyrozéirz\;if)ve ° minimalnim tlaku svareciho zrcadla tlaku predepsanem tiaku
40 2.4 349 52
Tlak [N/mmz]* 0,15* minimalni (0,0])* 0,15 (0,14 —0,16)* 50 3 551 83
. . vyska svarového 63 38 827 124
TlotL:Zt;f s;eny nakruzku t,=10xe, (max. doba) (min. hodnoty)

Y€ k na konci t, 75 45 1180 177
[mm] [mm] [s] [s] [s] [min] 90 54 1434 215
do 45 05 do 45 5 5 6 Lo 2 2z —
45.7 10 45..70 5.6 5.6 6.10 = 74 e e

7.12 15 70..120 6..8 6..8 10..16 140 = 5432 s15
160 9,5 4 489 673
12..19 2,0 120..190 8..10 8.1 16..24
180 10,7 5688 853
19..26 25 190..260 10..12 n.14 24..32
200 n9o 7 029 1054
26..37 30 260..370 12..16 14..19 32..45
225 134 8903 1335
37..60 35 370..500 16..20 19..25 45..60 J— - — e
50..70 4,0 500..700 20..25 25..35 60..80 280 166 13729 2 059
* Pro konkrétni trubku nutno vynasobit velikosti svafované plochy S, viz. tabulka vedle -~ - — .
355 21] 22122 3318
400 237 28 003 4 201
23 3 273 41
40 37 422 63
50 4,6 656 98
63 58 1042 156
75 6,8 1456 218
90 82 2106 316
1o 10 3140 471
125 4 4 066 610
140 12,7 5076 761
160 14,6 6 666 1000
180 16,4 8 425 1264
200 18,2 10 390 1558
225 20,5 13164 1975
250 22,7 16 201 2 430
280 254 20 306 3 046
315 28,6 25720 3858
355 322 32638 4 896
400 36,3 41 455 6218

Stykové plochy a svaFovaci sily PE trubek pro t1 a t5 (Trubky podle €SN EN 12 201)
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ULOZENI

A POKLADKA

OBECNE

Pouze osoby splnujici podminky odborné zpUso-
bilosti smi ulozeni a pokladku provadét. Pouzité
trubky nesmi prekrocit dovolenou skladovaci dobu
ani a hesmi mit nedovolené poskozeni. DOkladné
kontrolujte Cistotu trubek a pfipadné poskozeni
signaliza¢niho vodice.

DOVOLENE
POSKOZENI HDPE
TRUBEK

Avizovana délka Zivotnosti trubek plati pro neposko-
zeneé resp. Trubky, jejichz sténa je mistné poskozena
maximalné do hloubky podle popsaného prikladu. Pfi
drobnéjsSim poskozeni se doporucuje odrezat vadnou
Cast trubky, jinak hrozi snizeni provozni bezpecnosti.

i I

Trubka HLOUBKA POSKOZENI H

PE 100 obsyp piskem max. 10 % tloustky stény

PE 100 RC, RC-TECH max. 10 % tloustky stény
jiny obsyp

PE100 RZC' RC-TECH max. 15 % tloustky stény
obsyp piskem

poskozeni nesmi byt hlubsi nez

S-TRIO tloustka ochranného plaste

ZMENY POLOMERU
OHYBU A SMERU
POTRUBI

Smeér se méni pouzitim adekvatni tvarovky. Na stav-
bé se nesmi provadét tvarovani trubek za tepla.
Materidly PE jsou velmi pruzné, proto je dovoleno
kopirovat terén tvorbou oblouku.

X

Teplota 20°C 10°C o°c

Polomér oblouku R 20 xd 35xd, 50 xd,

VYBER POTRUBI
PODLE RIZIKA
POSKOZENI PRI
POKLADCE

V ndvaznosti na pouzitou metodu pokladky existuje
rtizna pravdépodobnost deformace trubky.Volbou
spravného typu potrubi |ze poSkozeni do znacné
miry eliminovat. Moznosti pouziti PE potrubi ELMO
-PLAST podle rizika poskozeni pfi pokladce a jednot-
livym technologiim obecné vysvétluje nasledujici ta-
bulka. Pro provozni spole¢nosti tabulka neni dogma,
jeji vnitini pfedpisy mohou byt odlisné. Potrubi PE
100 a PE T00RC lze pouzit na stavenistich skupiny
1(podle tabulkyl €SN 73 0039 / Navrhovani objektd
na poddolovaném Uzemi, z hlediska parametru

vodorovného pomeérného pretvoreni a poloméru
ohybu).

PE100 RC
METODA m RC-TECH S-TRIO
X X

Pokladka do vykopu v
bez omezeni zrnitosti
Pokladka do vykopu
Pokladka do vykopu
(max. ¢ zrna 200 mm) = ‘/ ‘/
Relining trub
s hladkym vnitfnim v v v
povrchem
X v RS v
v v
x v v
Rizené podvrty X v /X v
Burstlining
(berstlining) = = ‘/

v vhodné pro pokladku touto metodou

x

neni vhodné pro pokladku touto metodou
\// X mistni podminky mohou vyzadovat pouziti
typu S-TRIO

@ ELMOPLAST

ZRNITOST
OBSYPOVE ZEMINY
DLE TYPU TRUBKY

PE 100
do DN 200 max 20 mm
od DN 250 max 40 mm

RC-TECH
do 200 mm
D J J V) V) J
J J ) ) J )
D J J J
J J ) )
D J J J
J J ) )
D J J J
J J ) ) ) )
S-TRIO
neomezené
T 7
) ) ) ) ) )
-/ J
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REZAN|I TRUBEK

K déleni trubek z PE se pouzivaji fezaky s délicimi
kolecky nebo nlzky na trubky. Pro hrubsi fezani

se pouziva i pilka na kov nebo na dievo s jemnymi
zuby. PFi strojnim fezani se doporucuje fezna rych-
lost pilového kotouce cca 35 m/s, rozte¢ zubl cca 6
mm. Otfepy se vzdy musi odstranit.

POKLADKA TRUBEK

UMISTENi A HLOUBKA VYKOPU

PF pokladce trubek je nutné Fidit se predpisy CSN
EN 805, popisujici vzdalenost od konstrukci a kabeld
a na mozna dalsi ochrannd pasma.

Trubky pro transport pitné vody musi byt ulozeny

do nemrznouci hloubky, zmény z4 €SN EN 73 6005
takto: v chodniku a ve volném terénu se ukladaji
min.1-1,6 m podle lokalnich podminek, s pfihléd-
nutim k druhu a vlastnosti zeminy. Ve vozovce se
ukladaji do hloubky min. 1,5 m

Ulozeni trubek musi respektovat podminky konkrét-
ni lokality, proto se mUze opattfit i proti zamrznuti
vodovodu (napf. izolace nevihkym materiadlem,
topné kabely). Pfi podélném sklonu vice nez 15% je
potieba zvazit pfipadné kotveni s prihlédnutim na
konkrétni geologické pomery lokality.

SiRKA VYKOPU

Sitkou vykopu se rozumi vzdalenost stén nebo pa-
zeni. Musi zajistit bezpecnou manipulaci s trubkou,
bezpeclné spojeni a hutnéni zeminy kolem trubky.
Minimalni Sitka vykopu zavisi na prlméru potrubi

a hloubce vykopu. Hodnoty podle TNI CEN/TR 1046
(horma CSN en 1610) jsou uvedeny v tabulce. Potrubi
se vzdy uklada do stredu vykopu.

minimalni Sitka vykopu d_+x

vykop vykop nepazeny

<225 d, +040 d, +040
>225 az <350 d, +0.50 d, +0,50 d, +040
>350 az < 700 d, +0.70 d, +0.70 d, + 040

d_-vné&jsi pramér trubky v m

B - Uhel nepazené stény vykopu

Nejmensi pracovni vzdalenost mezi sténou trubky
a sténou vykopu (pazenim) je x/2

I

hloubka ryhy [m] minimalni Sifka [m]

>1,00 neni predepsana
21,00 az<1,75 0,80
>1,75 az < 4,00 0,90
> 4,00 1,00

Minimalni sSitka vykopu v zavislosti na hloubce
vykopu

UCINNA VRSTVA

U&innou vrstvou se rozumi zemina pod trubkou
(podlozi trubek) a do 15 cm nad horni okraj trubky.
Hutnéni zeminy a nasyp se provadi po vrstvach po
obou stranach trubky. Okoli trubek od praméru

110 mm se hutni ru¢né nebo lehkou hutnici tech-
nikou. Zemina nad trubkou do vyse 30 zUstava
sypka. Potfebné zhutnéni je zajisténo hutnénim po
stranach trubky.

PFi hutnéni musi byt potrubi stabilni, nesmi se po-
sunout vySkové ani stranové. Podle lokality a Uc¢elu
pouziti projektant definuje v u¢inné vrstvé minimal-
ni stupen hutnéni podle Proctora DPr - pro zelené
plochy 90 %, pro pojizdéné plochy cca 98 %. V ucin-
né vrstvé se potrubi zasypava zeminou predepsané

zrnitosti. Trubky z PE TOORC se mohou pouZzit i pro
bezpiskovou pokladku, RC-TECH a S-TRIO do zemin
libovolné kvality.

ﬂ'\ $itka vykopu B

SP .= _ 2ol
B :tﬁ'vé:) KFi,‘ ] {3 ..'_ Kﬁ
FUSEEEY |,

josggo jj gjo Hz

vystrazna félie

vyska
kryti

EYRY fO‘(\‘ |

KO

BO uv
signaliza¢ni vodi¢

L

min. plvodni terén
x/2 dle tabulky

UloZeni potrubi ve vykopu, huthéni:

B Sitka vykopu
o Uhel ulozeni potrubi
B sklon stény vykopu

HZ horni zasyp
KO kryci zasyp
BO boc¢ni zasyp

uv ucéinna vrstva
L loZze trubky
PODLOZi

Trubky z PE 100 se pokladaji do vykopu na piskové
nebo Stérkopiskové podlozi (podsyp) o min. tloustce
L =10 cm. Zemina mUze zUstat nehutnéna, nesmi
vSak byt pfilis kypra. Podlozi musi zajistit predepsany
spad potrubi. Na zmrzlou zeminu se trubky ne-
smeéji pokladat. Na terénu musi lezet po celé délce,
nesméji se dotykat vy¢nélkd hornin nebo na hrdlech
- 0 mechanickych tvarovek nebo elektrotvarovek se
vytvol montazni jamky. Uhel ulozeni, tj. styk s pod-
lozim ma byt vétsi nez 90 st.. Potrubi se uklada i do
skalnatého a kamenitého podlozi. Pak se musi vy-
hloubit cca 15 cm vrstvy a vytvorit nové piskové nebo
Stérkopiskové loze, srovnat jej do potirebného sklonu
a zhutnit. Trubky nelze pokladat na beton. Musi-li se
pouzit jakékoliv betonové podlozi, pred samotnou
pokladdkou se misto pripravi podle vyse popsaného
postupu.

@ ELMOPLAST

OBSYP

Pro obsyp se musi pouzit zemina, ktera odpovida
specifikaci pro Uc¢innou vrstvu a dany druh potrubi.
Nasypava se z pfimérené vysky, aby nedoslo k po-
Skozeni. V okoli pokladanych trubek nesmi vzniknou
dutiny. Materialy, které mohou meénit objem nebo
konzistenci, se nesmi pouzit (napf. zemina s kusy
dfeva, organické nebo rozpustné materialy, zemina
se snéhem nebo s kusy zmrzlé zeminy. V téchto
pripadech se zasyp nahradi vhodnou zeminou. Pro
zasyp lze pouzit i vytéZzena zemina, nesmi viak byt
vihka. Vodovodni potrubi nesmi prochazet zeminou
kontaminovanou organickymi latkami nebo jedy.
Vyskytnou-li se podzemni vody, je nutné zabranit
vyplavovani zeminy. Vykop nesmi pfi pokladce obsa-
hovat vodu, a pokud se pouZziji drenaze, je nutno je
po ukonceni pokladky odstranit.

Podle €SN 73 6006 (8/2003) ma byt potrubi oznace-
no vystraznou folii vzdalenou min. 20 cm nad vrcho-
lem trubky (vodovod - bila, kanalizace seda).

Je zadouci zamezit zbyteCnému zatézovani trubek
na stavbé, napft. prejizdénim po nedostatec¢né zasy-
paném potrubi.

HORNIi ZASYP POTRUBI

Na zasyp se pouzije material a zpUsob hutnéni, ktery
koresponduje pouziti dané plochy. Od 30 cm kryti
se mUze hutnit i nad trubkou.

KOTVENI

Pro potrubi PE neni nutné jisténi ohyb( a spojt pro-
ti posuvu (vyjimka - segmentove svaiené tvarovky).
Poklada-li se potrubi ve strmém svahu, mohou se
trubky zakotvit k podlozi, pokud mohou byt zatizeny
nepredvidatelnymi silami (napf. hmotnost potrubi,
zeminy).

Litinové tvarovky a armatury je nutné instalovat tak,
aby jejich obsluhou nebylo potrubi pfilis namahano.
Je doporuceno fixovat armatury tzv. pevnym bodem
(napf. pouzitim betonového bloku).
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POKLADKA VE VYKOPU

Pro obsyp tvarovek se (neurci-li vyrobce jinak) pouzi-
va pisek. Obsyp ma presahovat tvarovku o minimal-
né 20 cm na kazdé strané, tzn. minimalni délka je
50 cm.

Postup pro RC trubky a vhodnost pouzitych zemin
je popsan vyse.

F,. .sS°0
S = velikost zatahované plochy v mm?

S=T(d2-d?) /4

d, - vnéjsi pramér trubky [mm]
d - vnitini prdmeér trubky [mm)]
o - pro PE 100 RC =10 MPa

BEZVYKOPOVA
POKLADKA

Dnesni pozadavky nuti realizatory stavajicich siti
nebo konstrukci k rychlosti a efektivité, a proto se
stale vice pouzivaji bezvykopové technologie. Elimi-
nuji se tak znac¢né naklady na vykopy a neomezuje
se ve vétsim rozsahu silniéni provoz.

POUZITi BEZVYKOPOVE POKLADKY

- relining - vtahovani nového potrubi do stavajiciho

- pluhovani - pokladka bez vykopu

- frézovani ryhy pro potrubi v zemi

- Fizené mikrotunelovani - vytvoreni nové trasy , kdy
je do vytvoreného tunelu vtahovano potrubi

- protlaky

- berstlining - metoda, kdy se rozbiji stavajici po-
trubi, vytésnuje se do okoli a soucasné se vtahuje
potrubi nové

V neptiznivych podminkach je u vyse popsanych
technologii zvazit miru rizika pfipadné pouzit trubky
s ochrannym plastém. U protlakt je vyse rizika zavis-

|& na aktudlnich podminkach, pouziti trubek S-TRIO
rozhodne projektant. Berstlining mdze trubky nejvi-
ce poskodit, proto lze pouzit jen trubky s ochrannym
plastém (S-TRIO a RC-TECH).

PFi zatahovani trubek je nutné pribézné sledovat

a znacit zatahovaci silu, kterd nesmi prekrocit max
povolenou hodnotu F__ . Hodnota se vztahuje na
plochu zatahovaného potrubi a maximalné dovole-
ného napéti pro konkrétni material:

Zatahovaci sily jsou bez vyjimky shodné pro vsechny
druhy PE 100 trubek, v¢. trubek s ochrannym plas-
tém, a zavisi na dalsich faktorech (napf. na teploté,
bezpecnostnim koeficientu). Maximalni zatahovaci
sily pro trubky PE 100 RC jsou pro teplotu 20 °C

a koeficient K=1,25 uvedeny v tabulce. Na Zivotnost
trubky nema vliv pfi pokladce nebo béhem protaze-
ni pokles terénu a poddolované plochy o max. 5 %.
Pti zatahovani se musi ochranny plast na zacat-

ku trubky zajistit proti shrnuti, napfriklad specialni
smrstovaci manzetou, smrstovacim rukdvcem nebo
jinak dle zkuSenosti zhotovitele. Nafiznuty a zpétné
vlozeny ochranny plast se v okoli spojli musi fixovat.

antmm1 | soRwmai | soRmpag
EX - 13
EX 15 22
(40 | 23 34
so | 35 52
63 | 57 83
75 | 80 e
(o0 | ns 168
(0 | 171 251
e 219 325
140 275 406
160 | 359 533
(180 | 455 674
(200 | 562 83)
E 7.2 1053
Eg 874 1296
EN 1098 1624
E 1392 2058
EE 177.0 2611
224,0 3316

VSTUPY DO
OBJEKTU

Podle vyhlasky 268/2009 Sb., par. 6 musi byt viech-
ny prostupy vedeni do staveb, tedy i vodovodni fady,
umisténé pod Urovni terénu, plynotésné. K témto pro-
stuplim se proto pouzivaji napr. Sachtové prichodky.
V dUsledku rlzné roztazitelnosti plastl a betonu
nelze pouzit zabetonovani hrdla nebo jiné tvarovky
ani vyplnéni prostoru maltou nebo betonem.

=

ZAKLAD TESON ENi
PRUCHODU

MONTAZ NA
PODPERACH
AV CHRANICKACH

Pro nadzemni instalace potrubi neni vhodné pouziti
PE trubek ze svitkd, bude-li potrubi umisténo na
viditelném misté. Plsobi zde tzv. tvarova pamét

a mUze zpUusobit viditelny prdhyb. Plastové trubky
ulozené vzdalené by se mohly prohybat. Neni to
estetické, predevsim vsak mUze vzniknout napéti.
Trubky se proto musi podepfit. Mezi bodovym umis-
ténim v prostoru a ulozenim v zemi je znacny rozdil.
Pti projektovani nadzemnich instalaci se musi poci-
tat s podélnymi a pFicnymi pohyby a kmity, se silami
potifebnymi k obsluze, s vy$si hmotnosti a teploté,
pripadné i s vdhou tepelné izolace. Trubky, instalova-

né v exteriéru, musi byt chranény proti ptimému UV
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zareni (kromé docasnych instalaci - po dobu 2 -3
let). V budovach nesmi potrubi s pitnou vodou pro-
chazet tam, kde mohou byt vypary ropnych latek.

ANV VA VA WA WA

Max10 xd_

—

VAVAVTUTV VAN
Max10 xd_

ELIMINACE NAPETI
Pro eliminaci napéti Ize pouzit souvislé ulozeni tru-
bek v korytkach,

Dalsi variantou je ulozeni na podpérach nebo za-
vésech pti pouziti objimek o dostate¢né nosnosti

a velikosti sty¢né plochy. Maximalni mozna vzdale-
nost podpér horizontalné ulozenych trubek HDPE
pro vodu a jiné podobné kapaliny je za standardni
teploty desetindsobek vnéjsiho prdmeéru trubky - viz
obr. U plynt nebo pfi vertikdlnim ulozeni ulozZeni je
mozné tuto vzdalenost zvétsit o asi 30 %.

Kombinaci zavésl nebo podpér pro zavésené po-
trubi musi definovat projekt s prihlédnutim k hmot-
nosti média, potrubi, izolaci a objimek. Dllezita je
také znalost konstrukce zdiva nebo stropUl. S vys$simi
teplotami pevnost trubek klesa a vzdalenost podpér
pfip. zavést se musi zkratit. V chranic¢kach se pro vy-
stfedéni trubek a k ochrané proti pohyblGm hladiny
podzemni vody pouzivaji napt. kluzné stredici prvky,
vlozky z polystyrénu, tramky i jiné vhodné podloZky.
Vzdalenost objimek a podlozek je shodna jako pro
zavéseni potrubi. Viechny udaje pro instalaci potru-
bi musi byt uvedeny v projektu.




TLAKOVE POTRUBI

KOMPENZACE
TEPELNE
ROZTAZNOST]

Tepelna roztaznost plasty je asi 10 x vyssi nez roz-
taznost kovd. Hodnota tepelné roztaznosti je funkci
velikosti vyvinuté sily prdmeéru a tloustky stény
trubky a nezavisi nha prméru trubky. Na potrubi
ulozené v zemi ma kolisani teploty velmi maly vliv,
proto jejich roztaznost je zanedbatelna a neni potre-
ba ji kompenzovat. Zména délky potrubi v zemi je
omezena odporem zeminy a potrubi mad moznost
se zvlnit. Zmény rozmérl pti montazi nad zemi je
podle situace a poZzadavkl na potrubi akceptovat
bez zédsahu nebo vhodné kompenzovat.

URCENi ZMENY DELKY

Pokud je provozni teplota vyssi nez teplota pfi po-
kladce, potrubi se prodlouzi a naopak. Z funkcniho
hlediska je zkraceni nebezpecnéjsi nez prodlouze-
ni, protoze nemuze byt kompenzovano vyvinénim
trubek a je mozné, ze se spoje mohou vysunout

z mechanickych spojek. Zkraceni mize vhodné
kompenzovat nepresné namerena trubka. Proto je
vhodné s touto moznou zménou / zkracenim podi-
tat a pridat na délce.

AL=L-.At-b

AL = zména délky v mm

L = délka trubky nebo useku potrubi v me-
trech

At = rozdil mezi teplotou pfi pokladce a ma-
ximalni (minimalni) provozni teplotou ve °C
b = koeficient tepelné roztaznosti (hodnota
P pro HDPE je 0,20 mm/m . K)

Vzorec zmény délky p¥i zméné teplot

KOMPENZACE DELKOVYCH ZMEN

Ve zdi s omitkou je doporuceno obalit trubku
pruznym materialem (napt. pénovym PE). Kromeé
tepelné a hlukové izolace umozni, aby se trubka
mirné zvinila bez poSkozeni omitky. Izola¢ni vrstva
se v uzké drazce nesmi deformovat, proto musi veli-
kost drazky odpovidat nedeformovanému prdmeéru
obalu. Stejné se postupuje i v betonové vrstve, i kdyz
pevnost betonu nedovoli vzniku poruch v beto-

Nnu ani v potrubi. Aby se zmény trubek v prostoru
vhodné kompenzovaly, vyuzivaji se vhodné polohy
a zpUsoby jejich ukotveni / ulozeni.

ZPUSOBY UPEVNENIi TRUBEK

Pevny bod zamezuje podélnému pohybu trubky.
Jako priklad uvadime uchyceni trubky v plastové
nebo ocelové objimce, obetonovani ¢asti trubky,
ohyb, prdchod zdi v kolmém sméru na dilataci nebo
pevné pripojeni k armature. Ocelova objimka musi
obepinat trubku po celém obvodé a ma byt vyloze-
na paskem z elastomeru. Kluzné ulozeni dovoluje
volny pohyb trubky. MlzZe to byt opét objimka, ne-
smi vSak omezovat pohyb trubky. Lze vyuzit i zavésU,
které umoznuji vykyv, a také Ize pouzit i popsané
korytko nebo pohyblive ve zdi.

Vzniklé sily musi byt omezeny dimenzovanymi

a pevnymi body, nebo také mohou trubky dilatovat
v kluznych bodech a prodlouzeni kompenzovat svou
pruznosti v ohybovém rameni. Vyuziva se k tomu
prostorovych dispozic (obejdou se prekazky, zmeéni
se smér). Obcas je nutné pouzit zamérné vytvoreny
dilata¢ni utvar (lyra). V rozich konstrukce se s dilatac¢-
nimi pohyby musi pocitat vétSinou v obou smérech.

OHYBOVE RAMENO
Délka ohybového ramene v milimetrech se vypoclte
podle vzorce:

AL=L-.At-b

a=K-.vyd_-AL

d_=vné&jsi pramér trubky v mm

K = materidlovy koeficient pro PE plati K =26

Vzorec pro vypocet ohybového ramene

@ ELMOPLAST
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kluzné ulozeni 7 i
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ohybové “
rameno
dilatace AL

Systém pevnych bodu a kluznych ulozeni

L - kompenzator

PB KU

U - kompenzator
L

L
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KU T
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L - délka trubky

KU - kluzné ulozeni

PB - pevny bod

ad - prdmér trubky

Al - prodlouzeni

a - délkaohyb.ramene

Vhodné tvary kompenzatori jsou hlavné L

nebo U, jejich spravny vybér predpoklada
projektantem vybranou vhodnou volbu pevnych
a kluzkych bodu
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. . P
. Teplota['C] . Teplota['C] -
SLOUCENINA Koncentrace R Koncentrace P i
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Olej vazelinovy TR Svitiplyn H
Oleum H Skrob
Oleum (H2S04 + SO3) TR Terpentinovy olej
Olivovy olej TR Tetrahydrofuran

Tetrachloretan

Ovocné $tavy H

Oxid chloricity * Tetrachloretylén

FlexiS je stavebnicovy systém potrubi, tvarovek a komor

z vysokohustotniho PE (HDPE), ktery umoznuje sdruzovat
inzenyrske sité do jediného ochranného vedeni. HDPE
vynika pevnosti a elasticitou, diky ¢emuz se snadno poklada
i v komplikovaném terénu Ci pri spletitém vedeni kabelaze.

Ozon plynny TR Tetrachlormetan

Parafinové emulze H Toluén

H B 0OC @ B O O N
O @ O O m m O O O

Parafinovy olej TR Topné oleje

Peroxid vodiku vod.
roztok

Transformatorovy olej

Trichloretylen
Peroxid vodiku vod.
roztok

|
O

Uhlié¢itan draselny

Petrolej Uhlicitan sodny

Petroléter Vinny ocet

Pivo Vinylacetat

O " m B m O EBEOODOODOOO®RM®E
Om m B mgoO00O0O0CODO0O0OOO m
OO m @M m oO00O0OOOOOIO m

Pokrmové tuky a oleje Xylén

H H H B N
H OO0

Propan plynny
1-Propanol
(Propylalkohol) PP potrubi pro gravitaéni splakovou a destovou kanalizaci
:’;:opgalir;?;{;rly vhodné i pro vysoka zatizeni a instalace v narocném terénu.
Pyridin Vysoka podélna i kruhova tuhost. Narazuvzdornost. Vysoce

hladké a otéruvzdorné. Vhodné pro vysoké transportni
rychlosti. Odolné vaci chemikaliim, teplotam i UV zareni.
Splfuje normu €SN EN 1852.

Ricinovy olej
Silikonovy olej
Siran amonny
Sirnik amonny
Siran barnaty
Siran draselny
Siran hlinity
Siran vapenaty

Siran zelezity

H B H HE E HEEEEEHE
H B H HE EEEEE B[O
H B HE HE EEEE O [0MN

Siran zeleznaty
Smés plynii Potrubi s odolnym vnéjsSim zebrovanim a vysoce hladkou
-sobsahem vnitrni sténou pro gravitacni splaskovou i deStovou kanalizaci,
fluorovodiku odvodnovani liniovych staveb a prdmyslové kanalizace. Vysoka
kruhova tuhost. Odolnost vici prorazeni. Otéruvzdornost.
Chemické odolnost. Vysoce ekonomicky efektivni. Zivotnost
100 a vice let.

- s obsahem oxidu

- s obsahem oxidu uhel-

-s obsahem olea

Sul kuchyriska

@ ELMOPLAST




ELMO-PLAST, a.s.

Alojzov 171

798 04 Alojzov

Czech Republic

Tel: +420 582 331 950

Fax: +420 582 331 951

E-mail: elmoplast@elmoplast.cz

www.elmoplast.cz

Spole¢nost ELMO-PLAST, a.s. provozuje program
neustalého vyvoje produktd, a proto si vyhrazuje
pravo na zménu nebo doplnéni specifikaci svych
produktd bez upozornéni. Veskeré informace

v této publikaci jsou poskytovany v dobré vire

a povazovany za spravné v dobé jejiho tisku. Nelze
vsak prijmout jakoukoliv odpovédnost za jakékoliv
chyby, opomenuti nebo nespravné predpoklady.



